








55

Сверление

Нанесение
стеклосмазки

Обработка торцов, снятие фаски, 
зенкерование

Экспандирование
на прессе 650 т

3

7

4

8

15

19

16

11 12

Правка

Упаковка, складирование

Резка труб на мерные длины
и обрезка концов

Нанесение стеклосмазки, прессование
на прессе 2000 тонн, обрезка пресс-остатка

Охлаждение
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БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ
трубы из коррозионностойких сталей и сплавов

СОРТАМЕНТ ХОЛОДНОДЕФОРМИРОВАННЫХ НЕРЖАВЕЮЩИХ ТРУБ 

Наружный  
диаметр, мм

Толщина стенки, мм

0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,4 1,5 1,8 2,0 2,2 2,5 2,6 3,0 3,2 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 6,5 7,0 7,5 8,0 9,0 10,0

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

27

28

30

32

34

35

36

38

40

42

45

48

50

51

53

54

56

57

60

63

68

73

76

83

85

89

95

100

102

В таблице указана длина мерных труб по ГОСТ 9941-81.
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СОРТАМЕНТ ГОРЯЧЕДЕФОРМИРОВАННЫХ НЕРЖАВЕЮЩИХ ТРУБ
Наружный  
диаметр, 

мм

Толщина стенки, мм

3,5 4 4,5 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 22 25 28 30

Масса 1 погонного метра, кг

42 3,34 3,77 4,19 4,59 5,36 6,08 6,75 7,37 7,94 8,46

45 3,60 4,07 4,52 4,96 5,81 6,60 7,35 8,04 8,69 9,28 9,83

48 3,87 4,37 4,86 5,34 6,25 7,12 7,94 8,71 9,43 10,10 10,72 11,29 11,81

50 4,04 4,57 5,08 5,58 6,55 7,47 8,34 9,16 9,93 10,65 11,32 11,94 12,51 13,03

53 4,30 4,86 5,42 5,96 7,00 7,99 8,93 9,83 10,67 11,47 12,21 12,91 13,55 14,15 14,69

54 4,39 4,96 5,53 6,08 7,15 8,17 9,13 10,05 10,92 11,74 12,51 13,23 13,90 14,52 15,09

57 4,65 5,26 5,86 6,45 7,59 8,69 9,73 10,72 11,66 12,56 13,40 14,20 14,94 15,64 16,28

60 4,91 5,56 6,20 6,83 8,04 9,21 10,32 11,39 12,41 13,38 14,30 15,16 15,98 16,75 17,47

68 5,60 6,35 7,09 7,82 9,23 10,60 11,91 13,18 14,39 15,56 16,68 17,75 18,76 19,73 20,65 21,52 22,34 23,11 23,83

73 6,04 6,85 7,65 8,44 9,98 11,47 12,91 14,30 15,64 16,93 18,17 19,36 20,50 21,59 22,63 23,63 24,57 25,46

76 6,30 7,15 7,99 8,81 10,42 11,99 13,50 14,97 16,38 17,75 19,06 20,33 21,54 22,71 23,83 24,89 25,91

83 6,91 7,84 8,77 9,68 11,47 13,20 14,89 16,53 18,12 19,66 21,15 22,58 23,97 25,31 26,61 27,85

89 7,43 8,44 9,44 10,42 12,36 14,25 16,08 17,87 19,61 21,29 22,93 24,52 26,06 27,55 28,99 30,38 31,72 33,01 34,25

95 9,03 10,11 11,17 13,25 15,29 17,27 19,21 21,10 22,93 24,72 26,46 28,14 29,78 31,37 32,91

102 9,73 10,89 12,04 14,30 16,50 18,66 20,77 22,83 24,84 26,80 28,72 30,58 32,39 34,15 35,86 37,53 39,14 40,70 43,68

108 10,32 11,56 12,78 15,19 17,55 19,85 22,11 24,32 26,48 28,59 30,65 32,66 34,62 36,53 38,39 40,21 41,97 43,68 46,96

114 13,53 16,08 18,59 21,05 23,45 25,81 28,12 30,38 32,59 34,75 36,86 38,92 40,93 42,89 44,80 46,66 50,23 55,22

121 14,39 17,12 19,81 22,44 25,02 27,55 30,03 32,46 34,85 37,18 39,46 41,70 43,88 46,01 48,10 50,13 54,05 59,56 64,63

127 18,02 20,85 23,63 26,36 29,04 31,67 34,25 36,78 39,26 41,70 44,08 46,41 48,69 50,93 53,11 57,33 63,29 68,80

133 14,35 15,88 18,91 21,89 24,82 27,70 30,53 33,31 36,04 38,72 41,35 43,93 46,46 48,94 51,37 53,76 56,09 60,61 67,01 72,97

140 19,95 23,11 26,21 29,26 32,26 35,22 38,12 40,98 43,78 46,53 49,24 51,90 54,50 57,06 59,56 64,43 71,35 77,83

146 20,85 24,15 27,40 30,60 33,75 36,86 39,91 42,91 45,86 48,77 51,62 54,43 57,18 59,89 62,54 67,71 75,08 82,00

152 21,74 25,19 28,59 31,94 35,24 38,49 41,70 44,85 47,95 51,00 54,01 56,96 59,86 62,72 65,52 70,98 78,80 86,17 90,84

159 17,26 19,11 22,78 26,41 29,98 33,51 36,98 40,40 43,78 47,11 50,38 53,61 56,78 59,91 62,99 66,02 69,00 74,80 83,14 91,03

168 24,12 27,97 31,77 35,52 39,21 42,86 46,46 50,01 53,51 56,96 60,36 63,71 67,01 70,26 73,46 79,72 88,73 97,29 102,75

180 34,15 38,20 42,19 46,14 50,03 53,88 57,68 61,43 65,12 68,77 72,37 75,92 79,42 86,27 96,17 105,63 111,68

194 36,93 41,32 45,67 49,96 54,20 58,40 62,54 66,64 70,68 74,68 78,63 82,52 86,37 93,91 104,86 115,36

219 36,83 41,89 46,91 51,87 56,78 61,65 66,46 71,23 75,94 80,61 85,23 89,79 94,31 98,78 107,56 120,37 132,73

245 52,71 58,32 63,88 69,39 74,85 80,26 85,62 90,94 96,20 101,41 106,57 111,68 121,76 136,50 150,80

273 52,62 58,97 65,27 71,53 77,73 83,89 89,99 96,05 102,05 108,01 113,92 119,77 125,58

Возможно изготовление труб с размерами, не указанными в таблице.
* Поставка труб производится по дополнительному техническому соглашению. В таблице указаны массы 1 п.м. труб из стали марки 
08Х18Н10Т.

МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА БЕСШОВНЫХ ТРУБ ПО ГОСТ 9940-81, ГОСТ 9941-81

Марка стали
Временное сопротивление разрыву, 

σв
, кгс/мм2 (МН/м2) Относительное удлинение, δ5, % Плотность, ρ, г/см3

г/деформ. х/деформ. г/деформ. х/деформ. г/деформ. х/деформ.

08X13 372 (38) 372 (38) 22 22 7,70 7,70

08Х17Т 372 (38) 372 (38) 17 17 7,70 7,70

12X13 392 (40) 392 (40) 21 22 7,70 7,70

12X17 441 (45) 441 (45) 17 17 7,70 7,70

15Х25Т 441 (45) 461 (47) 17 17 7,60 7,60

04Х18Н10 441 (45) 490 (50) 40 45 7,90 7,90

10Х23Н18 491 (50) 529 (54) 37 35 7,95 7,95

08Х17Н15МЗТ 510 (52) 549 (56) 35 35 8,10 8,10

08Х18Н10 510 (52) 529 (54) 40 37 7,90 7,90

08Х18Н10Т 510 (52) 529 (56) 40 37 7,90 7,90

08Х18Н10Т 510 (52) 549 (56) 38 37 7,90 7,90

08Х18Н12Б 510 (52) 529 (54) 40 37 7,90 7,90

08Х18Н12Т 510 (52) 549 (56) 40 37 8,10 7,95

08Х20Н14С2 510 (52) 510 (52) 35 35 7,70 7,70

10Х17Н13М2Т 529 (54) 529 (54) 35 35 8,00 8,00

12Х18Н9 529 (54) 549 (56) 40 37 7,90 7,90

12Х18Н10Т 529 (54) 549 (56) 40 35 7,90 7,95

12Х18Н12Т 529 (54) 549 (56) 40 35 7,95 7,90

17Х18Н9 568 (58) 568 (58) 40 35 7,90 7,90

08X22Н6Т 588 (60) 588 (60) 24 20 7,70 7,60

08ХН28МДТ 490 (50) 490 (50) 30 30 7,96 7,96

трубы из коррозионностойких сталей и сплавов

БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ
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ПРОИЗВОДИТЕЛИ

ВТЗ, СинТЗ, ТАГМЕТ.

НАЗНАЧЕНИЕ ТРУБ

Трубы используются в установках крекинга нефтепродуктов и синтеза 
химических веществ.

ОТЛИЧИТЕЛЬНЫЕ ОСОБЕННОСТИ

Холоднодеформированные крекинговые трубы производятся на 
Синарском трубном заводе из трубной заготовки, поставляемой с 
металлургических комбинатов, либо из передельных горячепрессованных 
труб производства Волжского трубного завода.

Горячедеформированные крекинговые трубы производятся на Волжском 
и Синарском трубных заводах из трубной заготовки, поставляемой 
с металлургических комбинатов, либо из непрерывной заготовки 
собственного производства.

Длина крекинговых труб составляет от 4 до 12,1 м.

БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ
трубы для нефтеперерабатывающей и 
нефтехимической промышленности 
(крекинговые)

На Волжском трубном заводе трубы изготавливаются методом горячего 
прессования. По результатам исследований этот метод имеет следующие 
преимущества перед традиционной горячей прокаткой:

-	 потери давления при транспортировке по трубопроводам на единицу 
условной длины для прессованных труб на 40% меньше, чем для катаных;

-	 пресованные трубы имеют более высокие средние значения 
прочности (на 5-7%) и пластичности (на 10-14%), чем катаные, что 
уменьшает вероятность их разрушения по сравнению с катаными трубами в 
5 раз.
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СТАНДАРТЫ

Наименование нормативного технического документа
Размеры труб

Марка стали Тип трубыНаружный  
диаметр, мм

Толщина  
стенки, мм

ГОСТ 550-75
Трубы стальные бесшовные для нефтеперерабатывающей и нефтехимической 
промышленности

19 - 48 1,5 - 6,0
10, 10Г2, 20, 
15Х5М, 12X8

холодно- 
деформированные

32 - 168 
273 - 426

2,8 - 16,0
7,0 - 18,0

10, 20
10Г2

горячедеформированные

38 - 245 4,0-32,0
10, 20, 10Г2,12ХМ, 
12X8, 15Х5МЛЗХ9М

горяче-  
деформированные

СОРТАМЕНТ ХОЛОДНОДЕФОРМИРОВАННЫХ КРЕКИНГОВЫХ ТРУБ

Наружный  
диаметр, мм

Толщина стенки, мм

1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5 5,5 6

Масса 1 погонного метра, кг

19 0,65 0,84

20 0,89 1,08

25 1,13 1,39 1,63

32

38 1,78 2,19 2,59 2,98

48 4,34 4,83

СОРТАМЕНТ БЕСШОВНЫХ ГОРЯЧЕДЕФОРМИРОВАННЫХ КРЕКИНГОВЫХ ТРУБ
Наружный  
диаметр, 

мм

Толщина стенки, мм

2,8 3,0 3,2 3,5 4,0 4,5 5 6 7 8 9 10 11 12 14 15 16 17 18 20 22 23 25 28 30

Масса 1 погонного метра, кг

32 - - - - - -

33,7 - - - - - -

38 - - - - - - -

42 - - - - 3,75 4,16 4,56 5,33 6,04 6,71 7,32 7,89 8,41 8,88 9,67

42,4 - - - - -

45 - - - 4,04 4,49 4,93 5,77 6,56 7,30 7,99 8,63 9,22 9,77 10,70

48,3 - - - 4,34 4,83 5,30 6,21 7,08 7,89 8,66 9,37 10,04 10,65 11,74

50 - - - 4,54 5,05 5,55 6,51 7,42 8,29 9,10 9,86 10,58 11,24 12,43 12,95

54 - - 4,93 5,49 6,04 7,10 8,11 9,08 9,99 10,85 11,67 12,43 13,81 14,43 14,99 15,51

57 5,23 5,83 6,41 7,55 8,63 9,67 10,65 11,59 12,48 13,32 14,85 15,54 16,18 16,77 17,31

60 - - 5,52 6,16 6,78 7,99 9,15 10,26 11,32 12,33 13,29 14,20 15,88 16,65 17,36 18,03 18,64 19,73

60,3 - - -

63,5 - 5,87 6,55 7,21 8,51 9,75 10,95 12,10 13,19 14,24 15,24 17,09 17,94 18,74 19,49 20,20 21,45

68 - - 7,05 7,77 9,17 10,53 11,84 13,09 14,30 15,46 16,57 18,64 19,61 20,52 21,38 22,19 23,67

70 - - - 7,27 8,01 9,47 10,88 12,23 13,54 14,80 16,00 17,16 19,33 20,35 21,31 22,22 23,08 24,66

73 - - 7,60 8,38 9,91 11,39 12,82 14,20 15,54 16,82 18,05 20,37 21,46 22,49 23,18 24,41 26,14

76 - - 7,93 8,75 10,36 11,91 13,42 14,87 16,28 17,63 18,94 21,40 22,57 23,67 24,74 25,75 27,62

83 - 8,71 9,62 11,39 13,12 14,80 16,42 18,00 19,53 21,01 23,82 25,16 26,44 27,66 28,85 31,07

89 - - 9,38 10,36 12,28 14,15 15,98 17,76 19,48 21,16 22,79 25,89 27,37 28,80 30,19 31,52 34,03 35,21

95 11,10 13,17 15,19 17,16 19,09 20,96 22,79 24,56 27,96 29,59 31,17 32,70 34,18 36,99

102 11,96 14,20 16,40 18,54 20,64 22,69 24,68 26,63 30,38 32,18 33,93 35,64 37,29 40,44 41,95 43,40 47,47 51,10 53,27

108 12,70 15,09 17,43 19,73 21,97 24,17 26,31 28,41 32,45 34,40 36,30 38,15 39,95 43,40 45,05 46,66 51,17 55,24 57,70

114 13,44 15,98 18,47 20,91 23,30 25,65 27,94 30,18 34,52 36,62 38,67 40,67 42,61 46,36 48,16 49,91 54,87 59,38 62,14

121 14,30 17,02 19,68 22,29 24,86 27,37 29,84 32,26 36,94 39,21 41,43 43,60 45,72 49,81 51,79 53,71 59,18 64,21 67,32

127 15,04 17,90 20,71 23,48 26,19 28,85 31,47 34,03 39,01 41,43 43,80 46,12 48,38 52,77 54,89 56,96 62,88 68,36 71,77

133 15,78 18,79 21,75 24,66 27,52 30,33 33,09 35,81 41,08 43,65 46,16 48,63 51,05 55,73 58,00 60,22 66,58 72,50 76,20

140 - 19,83 22,96 26,04 29,07 32,06 34,99 37,88 43,50 46,24 48,93 51,57 54,15 59,18 61,63 64,02 70,90 77,33 81,38

146 - 20,71 23,99 27,22 30/41 33,54 36,62 39,65 45,57 48,46 51,29 54,08 56,82 62,14 64,73 67,27 74,60 81,48 85,82

152 - 21,60 25,03 28,41 31,74 35,02 38,25 41,43 47,64 50,68 53,66 56,60 59,48 65,10 67,84 70,53 78,30 85,62 90,26

159 - 22,64 26,24 29,79 33,29 36,74 40,15 43,50 50,06 53,27 56,42 59,53 62,59 68,55 71,46 74,33 82,61 90,45 95,44

168 - 27,79 31,56 35,29 38,96 42,59 46,16 53,17 56,60 59,97 63,31 66,58 72,99 76,13 79,21 88,16 96,67 102,10

180 29,87 33,93 37,95 41,92 45,84 49,71 57,31 61,04 64,71 68,34 71,91 78,91 82,34 85,72 95,56 104,95 110,98

194 36,69 41,06 45,37 49,64 53,86 62,14 66,22 70,23 74,21 78,12 85,82 89,59 93,31 104,19 114,62 121,34

203 38,47 43,06 47,59 52,08 56,52 65,25 69,55 73,78 77,98 82,12 90,26 94,25 98,20 109,74 120,83 127,99

219 36,60 41,63 46,61 51,54 56/42 61,26 70,77 75,46 80,10 84,69 89,22 98,15 102,54 106,88 119,60 131,88 139,83

245 79,76 85,08 90,36 95,59 100,76 110,97 116,00 120,98 135,63 149,83 159,07

трубы крекинговые

БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ
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МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА КРЕКИНГОВЫХ ТРУБ

Марка стали

Временное 
сопротивление разрыву 
σ

в
, кгс/мм2 (МН/м2)

Предел текучести σ
т
,  

кгс/мм2 (МН/мм2)
Относительное 
удлинение δ, %

Относительное  
сужение ψ, %

Ударная вязкость KCU, 
Дж/см2

(кгс/см2)
Твердость, НВ

не менее не более

ХОЛОДНОДЕФОРМИРОВАННЫЕ

10 34 (333) 21 (206) 26 — — 137

20 42 (412) 25 (245) 23 — — 156

15Х5М 40 (392) 22 (216) 22 — — 170

12X8 40 (392) 22 (216) 22 — — 170

10Г2* 43 (421) 27 (265) 21 — — 197

ГОРЯЧЕДЕФОРМИРОВАННЫЕ

10 36 (353) 22 (216) 25 50 78(8) 137

20 44 (431) 26 (255) 22 50 78(8) 156

10Г2 43 (421) 27 (265) 21 50 118 (12) 197

12ХМ 42 (412) 25 (245) 21 45 69 (7) 156

15X5 40 (392) 22 (216) 24 50 98 (10) 170

15Х5М 40 (392) 22 (216) 22 50 118 (12) 170

15Х5М-У  
(нормализация и 

отпуск)
60 (588) 42 (412) 16 65 98 (10) 235

* - для стали марки 10Г2 относительное сужение 50%, ударная вязкость 118(12) по ГОСТ 550-75.

БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ
трубы крекинговые
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трубы для теплоэнергетики
(котельные)

БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ

ПРОИЗВОДИТЕЛИ

ВТЗ, СинТЗ.

НАЗНАЧЕНИЕ ТРУБ

Котельные трубы предназначены для паровых котлов и трубопроводов 
с высокими и сверхкритическими параметрами пара.

ОТЛИЧИТЕЛЬНЫЕ ОСОБЕННОСТИ

Холоднодеформированные котельные трубы производятся на Синарском 
трубном заводе из трубной заготовки, поставляемой с металлургических 
комбинатов, либо из передельных горячепрессованных труб производства 
Волжского трубного завода. Трубы изготавливаются длиной до 24 м.

Горячедеформированные котельные трубы производятся на Волжском 
и Синарском трубных заводах из трубной заготовки, поставляемой с 
металлургических комбинатов, либо из непрерывнолитой заготовки 
производства.

Горячедеформированные котельные трубы на ВТЗ изготавливаются 
методом горячего прессования. По результатам исследований этот метод 
имеет следующие преимущества перед традиционной горячей прокаткой:

-	 за равный промежуток времени при эксплуатации паровых котлов 
на прессованных трубах оседает слой накипи в четыре раза меньше, чем на 
катаных;

-	 прессованные трубы имеют более высокие средние прочности (на 
5-7%) и пластичности (на 10-14%), чем катаные, что уменьшает вероятность 
их разрушения по сравнению с катаными трубами в 5 раз.
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СТАНДАРТЫ

Наименование нормативного технического документа
Размеры труб

Марка сталиНаружный  
диаметр, мм

Толщина  
стенки, мм

ТУ 14-ЗР-55-2001  
Трубы стальные бесшовные для паровых котлов и трубопроводов

10-76** 2,0-10,0
20, 15ГС, 20ПВ, 15ХМ, 12Х1МФ,  

12Х18Н12Т, 15Х1М1Ф
38-245 3,0-40,0

42-273 4,0-50,0

219 8,0-30,0
20, 12Х1МФ

219-426 8,0-30,0

ТУ 14-3-460:2009/ТУ У 27.2-05757883-207:2009  
Трубы стальные бесшовные для паровых котлов и трубопроводов

10-76** 2,0-10,0
20, 15ГС, 20ПВ, 15ХМ, 12Х1МФ, 

12Х18Н12Т, 15Х1М1Ф
38-245 3,0-40,0

42-273 4,0-50,0

219 8,0-30,0
20, 12Х1МФ

219-426 8,0-30,0
ТУ 14-3-796-79  
Трубы котельные из коррозионностойких марок стали

10-60** 2,0-6,0 12Х18Н12Т

ТУ 14-3-190-2004  
Трубы стальные бесшовные для котельных установок и трубопроводов *

5-76** 0,8-10,0

10, 2042 4,0-33,0

28-426 2,8-30,0

DIN EN 10216-2 (DIN 17175)  
Бесшовные стальные трубы под нагрузкой давлением.  Технические условия поставки.  
Трубы из нелегированных и легированных сталей с определенными характеристиками 
при повышенных температурах

21,3-88,9 2,9-10,0 16МоЗ, P235GH

57-245 6,0-55,0 P195GH, P235GH, P265GH, 16МоЗ,  
13СгМо4-557,0-245,0 6,0-55,0

ASTM А106/А106М  
Стандартные требования к бесшовным трубам из углеродистой стали для эксплуатации 
при высоких температурах

10,3-127 1,73-12,7
А-1, С

60,3-406,4 4-34,9

ASTM А335/А335М  
Бесшовные трубы из ферритных сталей для эксплуатации при высоких температурах

26,7-406,4 2,11-25,4
Р5, Р9, Р11, Р12, Т11, Т12, Р22, Р91 и др.

219,1 8,18-27,79
ТУ 14-3-1881-93  
Трубы стальные бесшовные для паровых котлов и трубопроводов из стали 20-ПВ

10-51 2,0-6,0 20-ПВ

DIN EN 10216-1  
Бесшовные стальные трубы для работы под давлением. Технические условия поставки. 
Трубы из нелегированных сталей с определенными характеристиками при комнатной 
температуре

10,2-168,3 1,6-16
Р235ТR1, Р235ТR2,  34CrMo4 по DIN EN 

10297-1(до 76,1 мм)38,0-426,0 6-32

DIN EN 10216-3  
Бесшовные стальные трубы, предназначенные для эксплуатации под давлением. 
Технические условия поставки. Трубы из легированной стали с мелкозернистой 
структурой

33,7-168,3 2,9-16 P355N, P355NH

ASTMA53/А53М  
Стандартные требования к бесшовным трубам из углеродистой стали для эксплуатации 
при высоких температурах 
ASTMA10б/А10бМ  
Стандартные требования к сварным и бесшовным стальным трубам, неоцинкованным и 
оцинкованным горячим способом 
ASMESA-53/SA-53M  
Требования к сварным и бесшовным стальным трубам, неоцинкованным и  
оцинкованным горячим способом  
ASMESA-106/SA-106M  
Стандартные требования к бесшовным трубам из углеродистой стали для эксплуатации 
при высоких температурах

168,3-406,4 7,1-34,9

А,В,С

10,3-88,9 1,73-11,13

ASTM A192/А192М  
Технические условия на бесшовные котельные трубы из углеродистых сталей для 
эксплуатации при высоких температурах 
ASME SA-192/SA-192М  
Бесшовные котельные трубы из углеродистой стали для работы под высоким давлением. 
Технические условия

19,05-76,2 2,11-5,0 Low carbon

ASTM A 213/А213М  
Бесшовные трубы из ферритной и аустенитной легированной стали для котлов, 
пароперегревателей и теплообменников. Технические требования ASME SA-213/SA-213M  
Стандарт на трубы бесшовные из ферритных и аустенитных легированных сталей для 
котлов, пароперегревателей и теплообменников

26,7-60,3 2,11-5,54

Т5

48-127; 141,3 4-12,7

ГОСТ 33229-2015  
Трубы для котельного и теплообменного оборудования. Технические условия. Часть 
1. Трубы стальные бесшовные для работы под давлением не более 6,4 МПа и при 
температуре не выше 400 0С

6-168 0,8-16 10, 20, 09Г2С,10Г2

* Размеры котельных труб по ТУ 14-3-190-2004 соответствуют ГОСТ 8732-78 и ГОСТ 8734-75. 
** Трубы изготавливаются в холоднодеформированном состоянии.

БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ
трубы для теплоэнергетики
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МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА МЕТАЛЛА КОТЕЛЬНЫХ ТРУБ

Марка стали
Ориентация  

образцов

Временное 
сопротивление 

разрыву, 
σ0,2

, МН/м2 (кгс/мм2)

Предел текучести σ
0,2

,  
МН/мм2 (кгс/мм2)

Относительное 
удлинение, δ, %

Относительное  
сужение ψ, %

Твердость,
НВ

Ударная вязкость 
KCU, Дж/см2

(кгс/см2)

не менее

20
продольная 412-549 (42-56) 216(22) 24 45 — 49 (5)

поперечная 412-549 (42-56) 216 (22) 22 40 — 39 (4)

15ГС
продольная не менее 490 (50) 294 (30) 18 45 — 59 (6)

поперечная не менее 490 (50) 294 (30) 16 40 — 49 (5)

15ХМ
продольная 441-637 (45-65) 235 (24) 21 50 — 59 (6)

поперечная 441-637 (45-65) 225 (23) 20 45 — 49 (5)

12Х1МФ
продольная 441-637 (45-65) 274 (28) 21 55 — 59 (6)

поперечная 441-637 (45-65) 274 (28) 19 50 — 49 (5)

15Х1М1Ф
продольная 490-686 (50-70) 314 (32) 18 50 — 49 (5)

поперечная 490-686 (50-70) 314 (32) 16 45 — 39 (4)

12Х18Н12Т
продольная 539-686 (55-70) 216-392 (22-40) 35 55 190 —

поперечная — — — — — —

1бМоЗ
продольная 450-600 (45-60) 260-270 (26-27) 22 — — —

поперечная 450-600 (45-60) 260-270 (26-27) 20 — — 34 (3)

13СгМ 041-5
продольная 440-590 (44-59) 280-290 (28-29) 22 — — —

поперечная 440-590 (44-59) 280-290 (28-29) 20 — — 34 (3)

St 35.8
продольная 360-480 Не менее 235 25 — — —

поперечная 360-480 Не менее 235 23 — — 34 (3)

St 45.8
продольная 410-530 235-25 21 — — —

поперечная 410-530 235-25 19 — — 27 (3)

P235GH
продольная 360-500 Не менее 235 25 — — 40 28

поперечная 360-500 Не менее 235 23 — — 27

A продольная 330 205 28 — — —

B продольная 415 240 22 — — —

C продольная 485 275 20 — — —

А-1 продольная 415 255 30 — — —

Low Carbon продольная 325 (47) 180 (26) 35 — — —

трубы для теплоэнергетики

БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ

СТАНДАРТЫ

Марка стали

Предел текучести, σ
0,2

 
кгс/мм2 (МН/м2)

Предел длительной прочности, Н/мм2 (кгс/мм2)

при температуре испытания, oС при температуре испытания, oС и продолжительности испытания, ч

250 400 450
450 500 550 600 650

105 ч 2х105 ч 105 ч 2х105 ч 105 ч 2х105 ч 105 ч 2х105 ч 105 ч 2х105 ч 105 ч

20 196 (20) 137 (14) 127 (13) 78 (8,0) 56 (5,7) 38 (3,9) — — — — — — — —

15ГС 245 (25) 167 (17) 127 (13) 98 (10,0) 56 (5,7) — — — — — — — — —

15ХМ 225 (23) 196 (20) 191 (19,5) — — 127 (13,0) 118 (11,5) 51 (5,2) 38 (3,9) — — — — —

12Х1МФ — 216 (22) 206 (21) — — 167 (17,0) 135 (13,8) 97 (9,9) 82 (8,4) 55 (5,6) 45 (4,6) — — —

15Х1М1Ф — 235 (24) 225 (23) — — 176 (18,0) 147 (15,0) 104 (10,6) 93 (9,5) 63 (6,4) 56 (5,7) — — —

12Х18Н12Т — — — — — — — 147 (15,0) 135 (13,8) 108 (11,0) 90 (9,9) 69 (7,0) 61 (6,2) 29 (3,0)

16МоЗ 205 (20,5) 160 (16) 155 (15,5) 245 (24,5) 228 (22,8) 93 (9,3) 75 (7,5) 31 (З,1) 25 (2,5) — — — — —

13СгМо41-5 230 (23) 190 (19) 180 (18) 285 (28,5) 260 (26) 137 (13,7) 115 (11,5) 49 (4,9) 39 (3,9) — — — — —

St 35.8 160* (16) 110 (11) 105 (10,5) 69 (7) 57 (5,7) — — — — — — — — —

St 45.8 180 (18) 130 (13) 125 (12,5) 69 (7) 57 (5,7) — — — — — — — — —

* Указанные нормы гарантируются.
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ПРОИЗВОДИТЕЛИ

ВТЗ, СинТЗ.

НАЗНАЧЕНИЕ ТРУБ

Трубы предназначены для изготовления внутренних и наружных колец 
шариковых и роликовых подшипников.

БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ
трубы подшипниковые

ОТЛИЧИТЕЛЬНЫЕ ОСОБЕННОСТИ

Широкий диапазон выпускаемых горячедеформированных труб, в том 
числе холоднокатаного сортамента.

Высокое качество микроструктуры металла обеспечивается 
современными средствами термической обработки.
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трубы подшипниковые

БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ

СТАНДАРТЫ

Наименование нормативного технического документа
Размеры труб

Марка стали
Наружный диаметр, мм Толщина стенки, мм

ГОСТ 800-78  
Трубы подшипниковые

23,0-50,0* 4,0-9,5 ШХ15, ШХ15-В, ШХ15СГ, ШХ15-Ш, ШХ15СГ-Ш, 
100Cr6, 100CrMnSi6-4, ШХ15СГ-В53,4-200,0 6,4-29,2

ТУ 14-3-335-75  
Трубы бесшовные горячекатаные из стали марки ШХ-15

83,0-219,0 7,0-42,0 ШХ15, ШХ15-Ш, ШХ15СГ, ШХ15СГ-Ш

* Трубы изготавливаются в холоднодеформированном исполнении.

МИКРОСТРУКТУРА МЕТАЛЛА ПОДШИПНИКОВЫХ ТРУБ (ПОСЛЕ ИЗОТЕРМИЧЕСКОГО ОТЖИГА)

Марка стали Микропоры, балл Микроструктура

Остатки карбид.
сетки, балл

Карбид. ликвация, 
балл

Микропоры, балл
Неметаллические 
включения, балл Твердость, НВ

не более

ШХ15, ШХ-15В 2,0
мелкозернистый 

перлит
3 1,5 2,0 2,5*

207-255 х/д трубы
207-187 г/д трубы

ШХ15СГ 2,0
мелкозернистый 

перлит
3 1,5 2,0 2,5 217 - 197

* Допустимые баллы по оксидам, сульфидам и глобулям.

СОРТАМЕНТ ПОДШИПНИКОВЫХ ТРУБ
Наружный  

диаметр, мм
Толщина стенки, мм

3,0 - 6,9 7,0 - 9,0 9,1 - 10,0 10,1 - 11,0 11,1 - 13,0 13,1 - 15,0 15,1 - 17,0 17,1 - 19,0 19,1 - 21,0 21,1 - 23,0 23,1 25,0

20,0-83,0*

56,0-60,0

60,1-70,0

70,1-80,0

80,1-90,0

90,1-100,0

100,1-110,0

110,1-120,0

120,1-130,0

130,1-140,0

140,1-150,0

150,1-160,0

160,1-170,0

170,1-180,0

	 Сортамент по согласованию.

	 Холоднодеформированные подшипниковые трубы.

	 Горячедеформированные подшипниковые трубы.

Сортамент подшипниковых труб ограничен отношением наружного 
диаметра к толщине стенки D/S = 4-15. Горячекатаные подшипниковые трубы 
изготавливают минимальным внутренним диаметром труб - 48 мм.

Трубы изготавливаются длиной от 2,0 до 5,0 метров (горячекатаные) и от 2,5 
до 4,5 метров (холоднокатаные).

Предельные отклонения по размерам труб:
а) по наружному диаметру
+ 0,2 мм по горячекатаным подшипниковым трубам;
+0,4 мм по холоднокатаным подшипниковым трубам 5 20,0-60 мм; + 0,5 мм по 
холоднокатаным подшипниковым трубам 5 60,1-83,0 мм;
б) по толщине стенки
по горячекатаным трубам:	 4,0 < D/S ≤ 11	 + 15 %;
	 11,0 < D/S ≤ 12,5	 + 20 %;
	 12,5 < D/S ≤ 15	 + 25 %;
по холоднокатаным трубам:	 + 12 %
в) по кривизне	 1,0 мм на один метр длины.
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ПРОИЗВОДИТЕЛЬ

СинТЗ.

НАЗНАЧЕНИЕ ТРУБ

ТЛТ предназначены для добычи нефти и газа в районах вечной мерзлоты 
– для исключения растепления грунта, и, следовательно, разрушения всей 
инфраструктуры скважины, а также для исключения образования парафи-
новых и газогидратных пробок из-за снижения температуры добываемой 
среды в верхней части скважины. ТЛТ также применяются при добыче угле-
водородов с использованием тепловых методов, в частности паротепловых 
методов добычи тяжёлой (вязкой) нефти в целях увеличения дебита сква-
жины

ОТЛИЧИТЕЛЬНЫЕ ОСОБЕННОСТИ

Теплоизолированная лифтовая труба (ТЛТ) состоит из двух труб, одна 
из которых (кожух) помещена в другую (несущую). Трубы соединены ме-
тодом сварки, в образуемом герметичном межтрубном пространстве рас-
полагается многослойная экранная изоляция и создаётся глубокий вакуум 
для уменьшения теплопотерь. Разработка конструкции и организация 
производства проходили в сотрудничестве с РосНИТИ, Газпром ВНИИГАЗ, 
ТМК-Премиум Сервис. Для сборки колонны ТЛТ используются муфтовые 
резьбовые соединения, в том числе класса премиум, и муфтовые вкладыши 
из теплоизолирующего материала.

БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ
теплоизолированные лифтовые трубы

ТМК разработаны и изготовлены ТЛТ в хладостойком исполнении, а так-
же ТЛТ из сталей мартенситного класса типа 13CrS, стойкие к средам с по-
вышенным содержанием CO2 (ТУ 14-161-240-2018 и ТУ 14-161-239-2012). 
Промысловые испытания данной продукции проведены успешно, трубы 
допущены к промышленной эксплуатации.

Ведутся разработки конструкций и технологий изготовления следующих 
видов теплоизолированных труб:

1)	 Для обустройства нефтегазовых месторождений, расположенных в 
самых сложных условиях нефте- и газодобычи в зоне вечной мерзлоты и 
характеризующиеся высокой вязкостью или парафиноотложением добыва-
емых углеводородов. Данный тип ТЛТ применяется для исключения расте-
пления грунта в затрубном пространстве скважины и предотвращения раз-
рушения инфраструктуры скважины, а также для исключения образования 
парафиновых и газогидратных пробок в верхней части скважины;

2)	 Для применения при эксплуатации тепловых методов добычи угле-
водородов, в частности, паротепловых методов добычи «тяжёлой (вязкой) 
нефти» в целях увеличения дебита скважины. Данные методы добычи под-
разумевают нагнетание вглубь скважины теплоносителя с высокой темпе-
ратурой – до 350°С;

3)	 ТЛТ Light в безвакуумном исполнении, с экранной теплоизоляцией в 
межтрубном пространстве. Данную продукцию применяют на месторожде-
ниях для транспортировки сред с температурой до 180°С;

4)	 ТЛТ с внутренней несущей трубой с муфтовым резьбовым соедине-
нием, а также с безмуфтовыми резьбовыми соединениями как на внешней, 
так и на внутренней трубе.
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СТАНДАРТЫ

Наименование нормативного технического документа

Размеры труб

Группа прочности РезьбаДиаметр 
внешней трубы 

(толщина стенки), мм

Диаметр внутренней 
трубы (толщина 

стенки), мм
ТУ 14-161-239-2012
Трубы теплоизолированные насосно-компрессорные и муфты к ним из сталей 
мартенситного класса типа 13Cr и типа "Супер" 13Cr с газогерметичными резьбовыми 
соединениями "ТМК GF", "ТМК CS", "ТМК FMT", "ТМК PF" (НКТ) для месторождений 
"ГАЗПРОМ"*

168,28 (8,94) 114,30 (7,37) L80 тип 13Cr
L80 тип 13CrS

P110 тип 13CrS
P110 тип 13CrSL

TMK CS
TMK UP GF

TMK UP FMT
TMK UP PF (НКТ)

114,30 (6,88) 73,02 (5,51)

ТУ 14-161-240-2018
Трубы лифтовые теплоизолированные и муфты к ним в хладостойком исполнении с 
газогерметичными резьбовыми соединениями для месторождений ПАО «Газпром»*

168,28 (8,94) 114,30 (6,88)
L80 тип 1 внеш. /

J55LT внутр. TMK CS
TMK UP GF

TMK UP FMT
114,30 (6,88) 73,02 (5,51)

N80LT
88,9 (6,45) 60,32 (4,83)

ТУ 14-161-249-2015
Трубы теплоизолированные насосно-компрессорные промысловые, предназначенные 
для предотвращения растепления многолетних мёрзлых пород при добыче и нагнетании 
теплоносителя**

89/88,9 (6,5) 60/60,3 (5,0) Д, К, Е, Л, М, Р
Резьба гладких НКТ 

по ГОСТ 633

ТУ 14-161-250-2015
Трубы внутрискважинные теплоизолированные для нефтяных месторождений, 
разрабатываемых тепловыми методами***

168,28/168,3 
(8,94/8,9)

114,30/114,3 (6,88/7)

J55
K55
K72

L80 тип 1
N80 тип Q

R95
P110 по ГОСТ Р 53366

НКТ по ГОСТ 31446
Батресс по ГОСТ Р 

51906
НКТ по ГОСТ 633

НКТУ по ТУ 14-161-
232

TMK UP CWB
TMK UP PF

127,0 (7,52/7,5) 88,9 (6,45/6,5)

114,3 (6,88/7,0) 88,9 (6,45/6,5)

114,3 (6,35/6,4) 88,9 (6,45/6,5)

114,3 (6,88/7,0) 73,02/73,0 (5,51/5,5)

114,3 (6,35/6,4) 73,02/73,0 (5,51/5,5)

101,6 (6,65/6,5) 73,02/73,0 (5,51/5,5)

88,9 (6,45/6,5) 60,32/60,3 (4,83/5,0)

88,9 (6,45/6,5) 48,26/48,3 (4,0)

* Длина труб от 10,0 до 11,7 м

** Длина труб от 8,5 до 10,5 м

*** Длина труб от 6,0 до 11,7 м

теплоизолированные лифтовые трубы

БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ
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ПРОИЗВОДИТЕЛИ

Трубопласт.

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Теплогидроизолированные трубы предназначены для 
строительства конденсатопроводов, газопроводов, нефтепроводов, 
нефтепродуктопроводов, водоводов, продуктопроводов и тепловых 
сетей подземной бесканальной и надземной прокладки, с температурой 
транспортируемой среды до 130°С, а также для всех видов трубопроводов 
в районах вечной мерзлоты.

Трубы выпускаются с двумя основными типами изоляции: тип 1 - 
усиленная, тип 2 - весьма усиленная. По требованию заказчика выпускаются 
трубы со специальными характеристиками - увеличенной толщиной 
изоляции, с нестандартными размерами наружных оболочек.

БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ
трубы теплогидроизоляционные

Для полной защиты наружной поверхности зоны сварного стыка, 
поставка труб включает в себя комплекты заделки стыка, соответствующие 
конструкции и размерам изоляции основного трубопровода.

Срок службы покрытия составляет не менее проектного срока службы 
трубопровода.

По требованию заказчика, перед нанесением теплоизоляционного 
покрытия, на стальные трубы может наноситься любой тип антикоррозийного 
покрытия, как наружного, так и внутреннего.

По требованию заказчика в конструкцию покрытия включаются 
проводники сигнальной системы, трубопроводы-спутники для подогрева 
транспортируемой среды, а также противопожарная система на основе 
барьерных вставок из негорючих минеральных материалов.
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СОРТАМЕНТ ВЫПУСКАЕМЫХ ИЗДЕЛИЙ

Наружный диаметр

Подземная прокладка

Тип изоляции 1 Тип изоляции 2

Номинальный диаметр  
оболочки

Толщина слоя ППУ
Номинальный диаметр  

оболочки
Толщина слоя ППУ

57 125 31,5 140 38,5

76 140 29 160 39

89 160 32,5 180 42,5

108 180 33 200 43

114 200 40 225 52

133 225 42,5 250 54,5

159 250 41,5 280 56

219 315 43 355 62,5

273 400 57 450 81,5

325 450 55,5 500 79,5

426 560 58 630 92

530 710 79 - -

630 800 72,5 - -

720 900 76 - -

трубы теплогидроизоляционные

БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ
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ПРОИЗВОДИТЕЛИ

ВТЗ.

НАЗНАЧЕНИЕ ТРУБ

Трубы сварные прямошовные большого диаметра предназначены 
для строительства магистральных нефтегазопроводов, промысловых 
нефтепроводов, трубопроводов общего назначения, трубопроводов для 
тепловых сетей и атомных станций.

ОТЛИЧИТЕЛЬНЫЕ ОСОБЕННОСТИ

На Волжском трубном заводе трубы прямошовные большого диаметра 
изготавливаются методом валковой формовки и электродуговой сварки 
под слоем флюса.

СВАРНЫЕ ТРУБЫ
трубы электросварные прямошовные большого диаметра

Данный технологический процесс представляет собой наиболее 
эффективный способ производства магистральных труб, сваренных дуговой 
сваркой под флюсом в продольном направлении размером до 1420 мм

Единые показатели напряжения на низком уровне по телу трубы являются 
одним из ключевых критериев обеспечения качества труб. Благодаря 
непрерывному процессу формоизменения при выполнении гибки, трубный 
стан валковой формовки обеспечивает самые лучшие показатели по 
производительности, показателям геометрии трубы и равномерности 
деформации по всей длине трубы.
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СТАНДАРТЫ

Наименование нормативного технического документа
Размеры труб

Марка сталиНаружный  
диаметр, мм

Толщина  
стенки, мм

ГОСТ 10706-76  
Трубы стальные электросварные прямошовные.

530-1420 8,0-42,0
Ст2кп, Ст2пс, Ст2сп,  СтЗкп, СтЗпс, СтЗсп,  
Низколегированная сталь (Сэ < 0,48%)

ГОСТ 10704-91  
Трубы стальные электросварные прямошовные.

530-1420 8,0-42,0
Ст2кп, Ст2пс, Ст2сп,  СтЗкп, СтЗпс, СтЗсп,  
Низколегированная сталь (Сэ й 0,48%)

ГОСТ 20295-85  
Трубы стальные сварные для магистральных газонефтепроводов.

530-1420 8,0-42,0 КЗ4, К38, К42, К50, К52, К54, К55, К56, К60

ГОСТ 31447-2012  
Трубы стальные сварные для магистральных газопроводов, нефтепроводов и 
нефтепродуктопроводов.

530-1420 8,0-42,0
КЗ4, К38, К42, К48, К50, К52, К54, К55, К56, 

К60

TУ 14-156-77-2008  
Трубы стальные электросварные прямошовные диаметром 530-1420 для 
магистральных газопроводов на рабочее давление 9,8 МПа включительно.

530-1420 8,0-40,0 К52, К54, К55, К56, К60, Х56, Х60, Х65, Х70

ТУ 14-156-78-2008  
Трубы стальные электросварные прямошовные класса прочности К60 диаметром 530-
1420мм для магистральных газопроводов на рабочее давление до 11,8 МПа

530-1420 9,9-37,9 К60

ТУ 14-156-92-2012  
Трубы стальные электросварные прямошовные для морских подводных трубопроводов

559-711 15,0-2 5,4 Х52-Х60

ТУ 14-156-98-2013  
Трубы стальные электросварные прямошовные класса прочности К60 для линейной 
части магистральных газопроводов и трубопроводов компрессорных станций на 
рабочее давление 11,8 МПа

530-1220 14,2-33,0 К60

ТУ 14-156-82-2009  
Трубы стальные электросварные прямошовные класса прочности Кб5 диаметром 1420 
мм для магистральных газопроводов на рабочее давление 11,8 МПа

1420 23,0 - 27,7 Кб 5

ТУ 14-156-85-2009  
Трубы стальные электросварные прямошовные диаметром 530 - 1220мм 
газонефтепроводные повышенной коррозионной стойкости и хладостойкое ™ из стали 
20КСХ для месторождений «СУРГУТНЕФТЕГАЗ»

530-1220 8,0-25,0 К52

ТУ 1303-006.2-593377520-2003  
Трубы стальные электросварные прямошовные нефтегазопроводные повышенной 
эксплуатационной надежности, коррозионно и хладостойкие, выполненные 
электродуговой автоматической сваркой под флюсом, предназначенные для 
обустройства месторождений «ТНК»

530-1220 8,0-2 5,0 09ГСФ, 20Ф

API Spec 5L45 издание  
Технические условия на трубы для трубопроводов.

508-1422 7,9-42,0 L290 или Х42 - L555 или Х80

DNV-0S-F101  
Стандарт для работы на морском шельфе. Подводные трубопроводные системы.

508-1422 7,9-42,0 250 - 485

DIN EN 10208-1  
Стальные трубы для горючих сред.

508-1422 7,9-42,0 L210GA - L300GA

ТУ 1381-006-53570464-2011  
Трубы стальные электросварные прямошовные обычного и хладостойкого исполнения 
и повышенной эксплуатационной надежности для магистральных нефтепроводов

530-1220 8,0-3 5,0 К50-К60

ТУ 1381-011-53570464-2012  
Трубы стальные электросварные для изготовления защитных футляров (кожухов)

530-1420 15,2-32,0 К34-К55

ISO 3183:2012  
Трубы стальные для трубопроводных транспортных систем

508-1422 7,9-42,0 L290 или Х42 - L555 или Х80

ТУ 14-156-87-2010  
Трубы стальные электросварные прямошовные нефтегазопроводные повышенной 
эксплуатационной надежности, коррозионно- и хладостойкие для обустройства 
месторождений ОАО «НК «Роснефть»

530-1220 8-25
Х52, К48 (20ФА); Х5б, К52 (13ХФА); Х60, К5б 

(09ГСФ)

ТУ 14-156-103-2014  
Трубы стальные электросварные диаметром (530-1420)мм улучшенной свариваемости 
и хладостойкости для строительных конструкций

530-1420 8-40 С345, С375, С390, С440

ТУ 14-156-104-2014  
Трубы стальные электросварные прямошовные для магистральных газопроводов на 
рабочее давление до 9,8 МПа (100 кгс/см2) включительно, эксплуатация которых 
предусматривается в пределах зон активных тектонических разломов (АТР), в районах 
повышенной сейсмической активности и вечной мерзлоты.

530-1420 10-32
К52, К54, К55, К5б, К60, Х52, Х5б, Х60, Х65, 

Х70

ТУ 14-156-112-2018
Трубы стальные электросварные прямошовные наружным диаметром от 530 до 1220 
мм для подводных газопроводов

530-1220 8,0-32,0 245-485

СВАРНЫЕ ТРУБЫ
трубы электросварные прямошовные большого диаметра
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Задача листа

Формовка трубной заготовки

Сборка, сварка технологического шва

Сварка внутреннего шва

Фрезеровка продольных кромок листа

Догибка кромок

Приварка выводных планок

Сварка наружного шва

1

3

5

7

2

4

6

8

Схема технологического процесса производства прямошовных труб
большого диаметра

СВАРНЫЕ ТРУБЫ БОЛЬШОГО ДИАМЕТРА

9 Снятие усиления сварного шва на концах, 
отрезка технологических планок

10 Предварительный визуальный контроль
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11

13

15

17

19

Ультразвуковой контроль

Эспандирование

Гидроиспытание

Рентгенография

Маркировка и взвешивание

12

14

16

18

20

Рентгеновский контроль

Обработка концов труб

Ультразвуковой контроль

Визуальный контроль,  
магнито-порошковый контроль

Упаковка, складирование
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ПРОИЗВОДИТЕЛИ

ВТЗ.

НАЗНАЧЕНИЕ ТРУБ

Трубы сварные спиральношовные большого диаметра предназначены 
для строительства магистральных нефтегазопроводов, промысловых 
нефтепроводов, трубопроводов общего назначения, трубопроводов для 
тепловых сетей и атомных станций.

На Волжском трубном заводе трубы спиральношовные большого 
диаметра изготавливаются методом электродуговой сварки под слоем 
флюса.

ОТЛИЧИТЕЛЬНЫЕ ОСОБЕННОСТИ

Применение объемной термообработки, которая позволяет получать 
трубы групп прочности К42 - К65 по ГОСТ и Х42 - Х80 по стандарту API 5L. 
После улучшающей термообработки (закалка + отпуск) микроструктура 
металла приобретает однородное строение по всем участкам трубы. 
При этом устраняются неоднородности металла в зоне сварного 
соединения, зоны термического влияния и основного металла трубы и 
происходит одновременное повышение прочностных и вязкопластических 
характеристик.

В процессе нагрева под закалку полностью устраняются внутренние 
напряжения в трубах, связанные с формовкой и сваркой, а напряжение от 
закалки устраняется последующим отпуском, измельчается зерно в стали, 
что положительно сказывается на сопротивлении материала хрупкому 
разрушению.

СВАРНЫЕ ТРУБЫ
трубы электросварные спиральношовные 
большого диаметра

Улучшающая термообработка позволяет получить более высокий 
показатель ударной вязкости при низких температурах у труб из обычных 
низколегированных сталей (17Г1С, 17Г1С-У, 13ГС, 13Г1С-У), не прибегая, 
таким образом, к использованию дорогостоящей стали 09Г2С при 
строительстве трубопроводов в северных регионах.

Спиральношовные трубы большого диаметра проходят гидроиспытания 
и полный цикл неразрушающего контроля, включающий:

-	 ультразвуковой контроль штрипса на расслоение;
-	 ультразвуковой и рентгенотелевизионный контроль сварного шва;
-	 ультразвуковой контроль фаски и концов труб.
Технические условия на трубы для магистральных газонефтепроводов 

соответствуют общим и специальным техническим требованиям на 
трубы «АК «Транснефть», включены в «Реестр ТУ и ПМИ на основные 
виды материалов и оборудования, закупаемого группой компаний 
«Транснефть», и согласованы «Постоянно действующей Комиссией 
«Газпром» по приемке новых видов трубной продукции.
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СТАНДАРТЫ

Наименование нормативного технического документа
Размеры труб

Марка сталиНаружный  
диаметр, мм

Толщина  
стенки, мм

ТРУБЫ НЕФТЕГАЗОПРОВОДНЫЕ

ГОСТ 20295-85  
Трубы стальные сварные для магистральных газонефтепроводов.

530-1420 6-16 К34, К38, К42, К50, К52, К54, К55, К56, К60

API Spec 5L Трубы для трубопроводов. Технические условия. 609,6-1422,4 6,4-14,3 L210 или A - L485 или X70

ISO 3183:2012  
Трубы стальные для трубопроводных транспортных систем

609,6-1422,4 6,4-14,3 L210 или A - L485 или X70

ТУ 14-3-1976-99  
Трубы стальные элекгросварные спиральношовные с антикоррозионным наружным 
покрытием для работы под давлением до 7,4 МПа (75 кгс/см2).

530-1220 7-16
17Г1С, 17Г1С-У, 13ГС,  13Г1С-У, 10Г2ФБ и др. 
микролегир. ванадием и ниобием К56, К60

ТУ 14-3-1977-2000  
Трубы стальные электросварные спиральношовные с наружным антикоррозионным 
покрытием диаметром 1420 мм для работы под давлением 7,4 МПа (75 кгс/см2).

1420 15,7 Низколегированная  К6О

ТУ 1381-158-00147016-01  
Трубы стальные электросварные спиральношовные, подвергнутые объемной 
термообработке, предназначенные для сооружения промысловых трубопроводов для 
сред с повышенной коррозионной активностью.

530-1220 7-12 20 (К48) 09ГСФ (К52)

ТУ 14-3-1970-97  
Трубы стальные электросварные спиральношовные с повышенной коррозионной и 
хладостойкостью из углеродистой качественной стали марки 20.

530-1220 8-16 К48  К54

ТУ 14-3-1973-98  
Трубы стальные электросварные спиральношовные из низколегированной стали 
с наружным антикоррозионным покрытием для сооружения магистральных 
нефтепроводов.

530-1220 7-15
20, 17Г1С, 17Г1С-У, 13ГС, 13Г1С-У, 10Г2ФБ, К52, 

К56, КбО, Х70

ТУ 1303-006.4-593377520-2003  
Трубы стальные электросварные спиральношовные нефтегазопроводные повышенной 
эксплуатационной надежности для обустройства месторождений «ТНК».

530-820 7-12 20Ф, 09Г2СФ, К48, К50, К52

ГОСТ 31447-2012  
Трубы стальные сварные для магистральных газопроводов, нефтепроводов и 
нефтепродуктопроводов. Технические условия.

530-1420 7-16 К34, К38, К42, К48, К50, К52, К54, К56, К60

ТРУБЫ ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ

ГОСТ 8696-74  
Трубы стальные электросварные со спиральным швом общего назначения.

530-1420 6-16 Ст.2сп, Ст.Зсп, 20, низколегированные

ТУ 14-156-86-2009  
Трубы стальные электросварные спиральношовные диаметром 530 - 2520 мм для 
трубопроводов низкого давления и строительных конструкций

530-1420 7-16 СтО, Ст2сп

ТРУБЫ ДЛЯ АТОМНЫХ СТАНЦИЙ

ТУ-13.03-011-00212179-2003  
Трубы электросварные спиральношовные из углеродистой стали 20 для трубопроводов 
атомных станций.

530-1420 8-14 20

ТРУБЫ ДЛЯ ТЕПЛОВЫХ СЕТЕЙ

ТУ 14-3-954-2001  
Трубы стальные электросварные спиральношовные диаметром 530-1420 мм для 
трубопроводов тепловых сетей.

530-1420 6-16 Ст.3сп, 20, 17Г1С, 17Г1С-У и др.

ТУ 14-3P-69-2003  
Трубы стальные электросварные спиральношовные повышенной стойкости против 
локальной коррозии для трубопроводов тепловых сетей.

530-1020 6-12
К40 (Ст3сп, Ст5сп),  К42 (20), К52 (17ГС, 

17Г1С-У), К60 (17ГС, 17Г1С-У)

ТУ 1381-011-53570464-2012  
Трубы стальные электросварные для изготовления защитных футляров (кожухов)

1020-1420 15,2-16,0 К34-К55

ТУ 14-156-90-2010  
Трубы стальные электросварные спиральношовные нефтегазопроводные повышенной 
эксплуатационной надежности, коррозионно и хладостойкие, предназначенные для 
обустройства месторождений «НК «Роснефть»

530-1220 8,0-16,0 Х52, Х56,Х60, К48, К52, К60

ТУ 14-156-103-2014  
Трубы стальные электросварные диаметром (530-1420)мм улучшенной свариваемости 
и хладостойкости для строительных конструкций.

530-1420 6-16 С345, С375, С390, С440

трубы спиральношовные большого диаметра

СВАРНЫЕ ТРУБЫ
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СОРТАМЕНТ ЭЛЕКТРОСВАРНЫХ ТРУБ БОЛЬШОГО ДИАМЕТРА

Наружный  
диаметр, мм

Толщина стенки, мм

6,0 6,5 7,0 7,5 8,0 8,5 9,0 9,5 10,0 10,5 11,0 11,5 12,0 12,5 13,0 13,5 14,0 14,5 15,0 16,0

Масса 1 погонного метра, кг

530 78,7 85,2 91,6 98,1 104,5 111,0 117,4 123,8 130,2 136,5 142,9 149,2 155,6

630 93,7 101,4 109,2 116,9 124,5 132,2 139,9 147,5 155,2 162,8 170,4 178,0 185,6

720 107,2 116,1 124,9 133,8 142,6 151,4 160,2 168,9 177,7 186,5 195,2 203,9 212,7 221,3 230,1

820 162,6 172,6 182,7 192,7 202,7 212,7 222,7 232,7 242,7 252,6 262,6

920 182,6 193,9 205,2 216,5 227,8 239,0 250,3 261,5 272,7

1020 227,7 240,3 252,8 265,3 277,8 290,3 302,8 315,2 327,7 340,1 352,5 367,4 377,3 402,1

1220 287,8 302,9 317,9 332,9 347,9 362,8 377,8 392,7 407,7 422,6 440,5 452,4 482,2

1420 422,9 440,4 457,8 475,3 492,7 510,1 527,5 562,3

Теоретическая масса указана с учетом +1,57% за счет усиления сварного шва.

Возможно изготовление труб с промежуточной толщиной стенки с интервалом О,1 мм.
Трубы изготавливаются длиной от 10,5 до 11,6 м. Допускается поставка труб длиной менее 9,0 м в количестве, не более 10% от партии.

СОРТАМЕНТ ПРЯМОШОВНЫХ СВАРНЫХ ТРУБ БОЛЬШОГО ДИАМЕТРА ПО API 5L

Наружный  
диаметр

Толщина стенки (дюйм, мм)

0,312 0,344 0,375 0,406 0,438 0,469 0,500 0,562 0,625 0,688 0,750 0,812 0,875 0,938 1,000 1,062 1,125 1,188 1,250

7,9 8,7 9,5 10,3 11,1 11,9 12,7 14,3 15,9 17,5 19,1 20,6 22,2 23,8 25,4 27 28,6 30,2 31,8

дюйм мм Масса 1 погонного метра, кг

20 508 97,43 107,12 116,78 126,41 136,01 145,58 155,12 174,10 192,95 211,38 230,27 247,60

22 559 107,36 118,06 128,73 139,37 149,97 160,55 171,09 192,08 212,95 233,38 254,30 273,51 293,37 314,11

24 610 117,30 129,00 140,68 152,32 163,93 175,51 187,06 210,07 232,94 255,69 278,32 299,41 321,79 344,35 366,17

26 660 127,04 139,73 152,39 165,02 177,62 190,19 202,72 227,70 252,55 277,27 301,37 324,31 349,16 373,39 397,49

28 711 136,97 150,67 164,34 177,98 191,58 205,15 218,70 245,68 272,54 299,28 325,39 350,72 377,09 403,32 429,44

30 762 146,91 161,31 176,29 190,93 205,54 220,12 234,67 263,67 292,34 321,29 349,91 376,63 405,31 433,26 461,38

32 813 156,84 17236 188,24 20338 219,50 235,09 250,64 281,65 312,34 34330 373,93 402,54 432,93 463,19 493,32

34 864 166,78 183,50 200,18 216,84 233,46 250,05 266,61 299,64 332,54 365,31 397,95 428,44 460,35 493,12 525,27

36 914 176,52 194,22 211,90 229,54 247,15 264,72 282,27 317,27 352,14 386,38 421,50 453,34 488,22 522,47 556,59

38 965 186,46 205,17 223,85 242,49 261,11 279,69 298,34 335,25 372,14 408,39 445,52 479,75 516,14 552,40 588,53 624,34 660,42 696,18 731,30

40 1016 196,39 216,11 235,79 255,45 275,07 294,66 314,22 353,24 392,13 430,90 469,55 505,66 544,06 582,33 620,48 658,30 696,39 734,16 771,30

42 1067 227,05 247,74 268,40 289,03 309,62 330,19 371,22 412,13 452,91 493,37 531,37 571,98 612,26 652,42 692,45 732,36 772,14 811,79

44 1118 237,99 259,69 281,35 302,99 324,59 346,16 389,21 432,13 474,92 517,59 557,47 599,90 642,19 684,37 726,41 768,33 810,12 851,79

46 1168 248,72 271,40 294,05 316,67 339,26 361,82 406,34 451,73 496,50 541,14 582,37 627,27 671,34 715,38 759,70 803,59 847,36 890,99

48 1219 259,66 283,35 307,01 330,63 354,23 377,79 424,32 471,73 518,51 565,16 608,78 655,19 701,47 747,63 793,66 839,36 885,34 930,99

52 1321 307,25 334,92 358,55 384,16 409,74 460,79 511,72 562,53 613,30 660,60 711,03 761,34 811,52 861,57 911,50 961,30 1010,98

56 1422 330,91 354,57 386,20 41330 441,37 496,41 551,32 606,11 660,77 711,91 766,32 820,61 874,78 928,32 982,73 1036,52 1090,18

КОРРОЗИОННАЯ СТОЙКОСТЬ ОСНОВНОГО МЕТАЛЛА И СВАРНОГО СОЕДИНЕНИЯ
СПИРАЛЬНОШОВНЫХ ТРУБ ПО ТУ 14-3-1970-97

Наименование показателя Методика испытаний Значение показателя

Стойкость к водородному растрескиванию
- коэффициент длины CLR, %, не более
- коэффициент толщины трещин CTR, %, не более

NACE MR 02 84, испытательная среда - NACE MR 01 77
3,0
6,0

Стойкость к сульфидному растрескиванию под 
напряжением:
- пороговое напряжение СКРН, % от
минимального предела текучести, не менее

NACE MR 01 77 (Метод А) 75

Скорость общей коррозии металла и сварного 
соединения, мм/год, не более

Методика института ВНИИТНефть 0,5

СВАРНЫЕ ТРУБЫ
трубы спиральношовные большого диаметра
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МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА ЭЛЕКТРОСВАРНЫХ ТРУБ БОЛЬШОГО ДИАМЕТРА

Наименование 
нормативного 
технического 

документа

Класс прочности
σв

Временное 
сопротивление 

разрыву 
МПа (кгс/мм2 не 

менее)

Предел текучести, 
МПа/мм2 (кгс/мм2)

не менее

Относительное 
удлинение, δ, %

не менее

Ударная вязкость 
KCU

при температуре 
испытаний, оС Дж/

см2

не менее

Ударная вязкость 
KCV

при температуре 
испытаний, оС Дж/

см2

не менее

Доля вязкой 
составляющей 

в изломе на 
образцах ИПГ при 

t испытаний,
оС,

не менее, %

Угол загиба 
сварного 

соединения, не 
менее, градусов

(API 5L)

ГОСТ 20295-85

К34
К38
К42
К50
К52
К54
К55
К56
К60

333 (34)
372 (38)
412 (42)
485 (50)
510 (52)
539 (55)
588 (60)

206 (21)
235 (24)
245 (25)
343 (35)
353 (36)
372 (38)
412 (42)

24
22
21
20
20
20
16

-60/39,2 -10 29,4 (3)

100
100
100
100
100
100
100

ТУ 13.03-011 -
00212179-2003

К42 412 (42) 245 (25) 23 -20/29,4(3) 100

ТУ 14-3-1970-97
К48
К52

470 (48)
510 (52)

294 (30)
353 (36)

25
20

-40/39,4 (4)
-40/39,4(4)

+20 78,0 (8)
+20 78,0 (8)

180
180

ТУ 14-3-1973-97

К52
К56
К60
Х70

510 (52)
549 (56)
588 (60)
588 (60)

353 (36)
441 (45)

441 (45) - 482 (49)
482 (49)

20
20-24
20-23

23

-60 39,0 (4)
-60 98 (10)-147 (15)
-60 98 (10)-147 (15)

-60 147 (15)

-15 39,0 (4)
-15 98,0 (10)
-15 98,0 (10)
-15 98,0 (10)

-15 80
-20 95
-20 95
-20 95

180
180
180
180

ТУ 14-3-1976-99
К56
К60

550 (56)
588 (60)

441 (45)
441 (45)

20
20

-60 29,4 (3)-58,8 (6)
-60 29,4 (3)-58,8 (6)

-60 50-70
-60 50-70

180
180

ТУ 14-3-954-2001

L40
К42
К52
К6О

392 (40)
412 (42)
510 (52)
588 (60)

265 (27)
245 (25)
353 (36)
412 (42)

23
23
20
20

-20 49,0 (5)

-40 39,2 (4)
-40 39,2 (4)

100
100
100
100

ТУ 14-3-1977-2000 К60 588 (60) 461 (47) 20 -60 49,0 (5) -20 78,4 (8) -20 80 180

ТУ 1381-158 -
00147016-01

К48
К52

470-588 (48-60)
510-630 (52-64)

314 (32)
350 (36)

23
20

-60 49,0 (5)
-60 59,0 (6)

-20 49,0 (5)
-40 59,0 (6)

-15 80
-15 80

180
180

трубы спиральношовные большого диаметра

СВАРНЫЕ ТРУБЫ
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ПРОИЗВОДИТЕЛИ

СТЗ, ТАГМЕТ.

НАЗНАЧЕНИЕ ТРУБ

Сварные трубы общего назначения, водогазопроводные, профильные 
трубы предназначены для применения в машиностроении, ЖКХ, 
строительстве и других отраслях народного хозяйства.

Нефтегазопроводные трубы предназначены для строительства 
нафтегазопроводов, транспортирующих как обычные, так 
сероводородосодержащие и коррозионно-активные среды, в том числе в 
условиях Крайнего Севера.

ОТЛИЧИТЕЛЬНЫЕ ОСОБЕННОСТИ

Сварные трубы изготавливаются на трубоэлектросварочных агрегатах 
ТВЧ или агрегате печной сварки, как с объемной нормализацией и горячим 
редуцированием, так и без них.Трубы могут поставляться со снятым 
внутренним гратом.

Объемная нормализация и горячее редуцирование позволяют 
выравнивать свойства основного металла и сварного шва и получить трубы 
с высоким уровнем прочностных и вязких характеристик.

Режим сварки с кислородной обдувкой кромок ленты позволяет получить 
трубы с улучшенным качеством сварного шва.

Трубы в зависимости от требований потребителей поставляются 
оцинкованными или неоцинкованными по наружной и внутренней 
поверхности. Оцинкование осуществляется горячим способом путем 
погружения трубы в расплав цинка, толщина цинкового покрытия не менее 
30 мкм.

Прочностные характеристики проверяются испытаниями на загиб, 
раздачу в холодном состоянии и сплющивание. Трубы подвергаются 100% 
неразрушающему контролю, а также испытанию гидравлическим давлением 
от 2,4 МПа до 4,9 МПа.

СВАРНЫЕ ТРУБЫ
сварные трубы общего назначения, нефтегазопроводные, водогазопроводные,
профили замкнутые прямоугольного и квадратного сечения

Водогазопроводные трубы от 15 до 50 мм по желанию заказчика 
поставляются как гладкообрезными, так с резьбой и муфтами или без 
резьбы, в комплекте с муфтами. Неоцинкованные трубы по требованию 
потребителя покрываются антикоррозионным покрытием.

По требованию потребителя на все сварные трубы могут надеваться 
предохранительные колпачки, защищающие торцы труб от повреждения и 
коррозии.

Трубы могут поставляться со снятым внутренним гратом.
Поставка сварных труб осуществляется вагонными нормами или малыми 

партиями автотранспортом.

ОСОБЫЕ ВОЗМОЖНОСТИ

Широкий диапазон выпускаемых труб диаметром от 10 мм до 530 мм 
включительно.

Имеется оборудование, позволяющее осуществить:
-	 оцинкование наружной и внутренней поверхности труб,
-	 термообработку труб(нормализация),
-	 гидроиспытание труб,
-	 неразрушающий электромагнитный контроль качества шва и тела 

трубы,
нанесение консервационного защитного покрытия на поверхность труб,
-	 увязка труб в пакеты.
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СТАНДАРТЫ

Наименование нормативного технического документа
Размеры труб

Марка сталиНаружный  
размер, мм

Толщина  
стенки, мм

1 2 3 4

ГОСТ 10705-80  
Трубы стальные электросварные.  
Сортамент ГОСТ 10704-91.  Для трубопроводов и конструкций различного 
назначения.

16-530 2-12

08кп, 08пс, 08Ю, 08, Юкп, Юпс, 10,15кп, 15пс, 
15,20кп, 20пс, 20, Ст2кп, Ст2пс, Ст2сп, СтЗкп, 

СтЗпс, СтЗсп, Ст4кп, Ст4пс, Ст4сп, 22ГЮ, 
09Г2С, 17Г1С, 13ХФА, 17Г1С-У

ГОСТ 3262-75  
Трубы стальные водогазопроводные.

21,3-114 4-11,5
по ГОСТ 380-2005  
и ГОСТ 1050-2013

ГОСТ 20295-85  
Трубы стальные сварные для магистральных газонефтепроводов.  
Технические условия.

114; 146; 530; 159;  
168; 219; 245; 273;  
325; 377; 426; 530

3,5-12 К34-К60

ГОСТ Р 52079-2003  
Трубы стальные сварные для магистральных газопроводов, нефтепроводов и 
нефтепродуктопроводов. Технические условия.

114; 133;  
159; 168;  

219
10-12 К34-К48

ГОСТ 13663-86  
Трубы стальные профильные. Технические требования.  Сортамент по ГОСТ 8639-
82, ГОСТ 8645-68.

15x15; 20x20; 25x25; 
28x25; 30x15; 35x15;  

30х60; 20х40;  
50x50; 60х30; 60х40; 

60x60; 80x40

до 9,5
Ст2, СтЗ,   

08,08кп, 08пс, Юпс, 10, 20

ГОСТ 30245-2003  
Профили стальные гнутые замкнутые  сварные квадратные и прямоугольные для 
строительных конструкций. Технические условия.

40-60x25-60;  
80x40; 150x150;  
120x60; 140x60;  
100-250x80-200;

3-12
Ст2, СтЗ, 10, 20,  

22ГЮ, 09Г2С

ТУ 14-3-1838-92  
Трубы стальные электросварные фасонногнутые конструкционные для 
машиностроения.

20-80x20-60 5-11 Ст1кп, Ст2кп, 10 и др.

ТУ 14-2Р-328-97  
Профили электросварные замкнутые стальные гнутые квадратные и 
прямоугольные.

20-150x20-150 5,0-11,8 Ст1кп, Ст2кп, Ст2пс, 10 и др.

ТУ 14-3-1515-87  
Трубы электросварные для ВАЗа.

30, 35, 38,  
40,43, 45

5,8-8,5
10,08кп,  

08 Ю, 08ПС
ТУ 14-3-1516-87  
Трубы стальные электросварные.

63,5 5-8,5 10

ТУ 14-3-1728-90  
Трубы стальные электросварные из стали 08Ю.

38 5-8,5 08 Ю

ТУ 14-162-43-98  
Трубы стальные электросварные из низколегированных сталей. (Сортамент по 
ГОСТ 10704-91).

89-530 3,0-11,5
09Г2С, 16ГС, 17ГС,   

17Г1С по ГОСТ 19281  
и сталь 22ГЮ по ТУ 14-106-502

ТУ 14-162-90-2004  
Трубы стальные прямошовные диаметром 114-219 мм специального назначения 
предназначенные для нанесения защитного покрытия.

114; 159; 168; 219 4,8-8,0 10, 10пс, 20, 20пс

ТУ 14-157-09-98 
Трубы леточные.

13,5;   
17,0

4-8 Ст2пс, 10пс и др.

ТУ 14-157-30-2002  
Трубы стальные сварные муфтовые.

28,2; 33,7; 41,6;  
50,2; 56,0

6-7,9 Ст2пс, 10пс и др.

ТУ 14-157-63-99  
Трубы стальные электросварные прямошовные наружным диаметром 159 мм для 
трубопроводов и конструкций различного назначения.

159 5,0-11,0 К34 - К48

ТУ 14-ЗР-98-2008  
Трубы стальные электросварные прямошовные нефтегазопроводные повышенной 
хладостойкости и стойкости против локальной коррозии.

168-530 9-12 20КСХ

ТУ 1303-006.3-593377520-2003  
Трубы стальные электросварные нефтегазопроводные, выполненные сваркой ТВЧ, 
повышенной эксплуатационной надежности предназначенные для обустройства 
месторождений «ТНК»

168-530   
159

10,6-11,6 13ХФА

API Spec 5L  
Требования к трубам для трубопроводов

88,9-508,0 3,96-11,91
А25; А, В; Х42; Х46;  
Х52; Х56; Х60; Х65

API Spec 5CT/IS011960  
Требования к обсадным и насосно-компрессорным трубам

168,28-508 10,3-12 N-80; J-55; К55

DIN EN 10208-1  
Стальные трубы трубопроводов для горючих материалов. Технические условия 
поставки.

21,3-219,1 6-11,5 L210GA, L235GA, L245GA, L290GA, L360GA

DIN EN 10217-1  
Трубы стальные сварные, предназначенные для эксплуатации под давлением. 
Технические условия поставки.

21,3-508 6-11,5
P195TR1, P195TR2,  
P235TR1, P235TR2,  
P265TR1, P265TR2

DIN EN 10219-1/2  
Холоднодеформированные сварные полые профили для металлоконструкций из 
нелегированных и мелкозернистых сталей

76,1-508,0  
100x100; 120x60; 120x80 ; 
120x120; 150x100; 160x80; 
180x180; 200x200; 250x150

6,0-12,0
S235JRH, S275J0H,  
S275J2H, S355J0H,  

S355J2H

ТУ 14-162-169-2018
Трубы стальные электросварные прямошовные для термоизолированных 
обсадных колонн

325-530 6,0-12 К48-К52, 09Г2С, 17Г1С, 17Г1С-У

ТУ 14-162-162-2017
Трубы стальные электросварные для трубопроводов и металлоконструкций

30-219
15-100

2,5-8,0
2,5-5,0

Ст2, Ст.3, 08, 10, 20 и др.

СВАРНЫЕ ТРУБЫ
сварные трубы общего назначения, нефтегазопроводные, водогазопроводные, 

профили замкнутые прямоугольного и квадратного сечения
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1

4

7

10

13

Складирование штрипса

Сварка трубной заготовки

Охлаждение, калибровка
и правка непрерывной 
трубы

Механическая обработка 
концов труб

Упаковка, 
складирование

2

5

8

11

3

6

9

12

Подготовка штрипса

Локальная термообработка 
сварного соединения

Неразрушающий контроль 
сварного соединения
(дефектоскопия)

Гидроиспытания

Формовка штрипса
в трубную заготовку

Удаление наружного 
и внутреннего грата

Порезка на мерные длины, 
обрезка концов

Инспекция и 
взвешивание труб

Схема технологического процесса производства  
электросварных труб малого и среднего диаметра на ТЭСА 73-219

ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ ТРУБЫ
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1

4

7

10

13

Подготовка штрипса

Высокочастотная сварка

Охлаждение, калибровка и 
правка непрерывной трубы

Гидроиспытание

Упаковка, 
складирование

2

5

8

11

3

6

9

12

Обрезка кромок

Удаленине наружного
и внутреннего грата

Порезка пилами  
на мерные длины

Неразрушающий контроль 
сварного соединения

Формовка штрипса
в трубную заготовку

Термообработка  
сварного шва

Обработка концов труб

Визуальный контроль,  
контроль геометрических 
параметров, маркировка  
труб

Схема технологического процесса производства  
электросварных труб среднего диаметра на ТЭСА 168-530 (ТМК-КПВ)

ЭЛЕКТРОСВАРНЫЕ ТРУБЫ
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СТАНДАРТЫ (продолжение)
1 2 3 4

DIN EN 10224  
Трубы и фитинги из нелегированных сталей для транспортировки водных жидкостей, 
включая питьевую воду

21,3-219,1 6-11,5 L235, L275, L355

DIN EN 10255  
Трубы из углеродистой стали, пригодные для сварки и нарезания резьбы. Технические 
условия поставки

21,3-114,3 6-11,5 S195T

DIN EN 10296-1  
Сварные стальные трубы круглого сечения для машиностроения и общего технического 
применения. Технические условия поставки

21,3-219,1 6-11,5
E155, E190, E195, 

E220, E235, E260, E275, 
E320, E355, E370

СОРТАМЕНТ СВАРНЫХ ТРУБ
Наружный  

диаметр
мм

Толщина стенки мм

0,8 1,0 1,2 1,5 1,8 1,9 2,0 2,2 2,3 2,5 2,65 2,8 3,0 3,2 3,5 3,65 3,8 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 7,0 8,0

Масса 1 погонного метра, кг
10 0,222 0,260
12 0,271 0,320 0,388
16 0,300 0,370 0,438 0,536 0,691
18 0,419 0,497 0,610 0,719 0,789
19 0,359 0,444 0,527 0,647 0,764 0,838
20 0,379 0,469 0,556 0,684 0,808 0,888

21,3 1,08 1,16 1,28 1,43
22 0,418 0,518 0,616 0,758 0,986 1,07
25 0,592 0,704 0,869 1,03 1,13 1,39
28 0,793 0,980 1,16 1,28 1,40 1,57 1,66
30 0,715 0,852 1,05 1,25 1,38 1,70 1,88 2,11
32 0,764 0,911 1,13 1,34 1,48 1,82 2,15
33 1,88 2,09 2,22

33,7 1,92 2,13 2,27
37 0,838 1,24 2,12
38 1,09 1,35 1,61 1,78 2,19
40 1,15 1,42 1,70 1,87 2,05 2,31 2,57 2,74
42 2,44 2,71 2,89
43 1,54 2,73
45 1,30 1,61 1,92 2,12 2,62
48 1,72 2,81 3,12 3,33 3,54 3,84 4,34
51 1,83 2,18 2,42 2,99 3,55
57 2,05 2,45 2,71 3,36 3,74 4,00 4,25 4,62 5,23 5,83
60 2,16 2,58 2,86 3,55 3,95 4,22 4,48 4,88 5,27 5,52

63,5 2,29 2,74 2,89 3,03 3,76 4,48 5,18 5,87
73 4,35 4,85 5,18 5,51 6,00 6,48 6,81
76 2,76 3,29 3,65 4,00 4,53 5,05 5,40 5,75 6,26 6,77 7,10 7,93 8,75
80 2,90 3,47 3,66 3,85 4,22 5,33 5,70
89 4,29 5,33 5,95 6,36 6,77 7,38 7,98 8,38 9,38 10,36

89,3 7,38
90 8,48

102 4,93 5,41 6,13 6,85 7,32 7,80 8,50 9,20 9,67 10,82 11,96 13,09
108 6,50 7,26 7,77 8,27 9,02 9,76 10,26 11,49 12,70 13,90
114 6,87 7,68 8,21 8,74 9,54 10,33 10,85 12,15 13,44 14,72
127 9,18 10,66 12,13 13,60 15,04 16,48
133 8,05 8,99 9,62 10,24 11,18 12,11 12,73 14,26 15,78 17,29
146 10,58 12,30 14,01 15,71 17,39 20,72 24,00
152 11,02 11,74 14,60 19,87 21,60

152,4 9,79
159 9,65 10,79 11,54 12,30 13,42 14,52 15,29 17,15 18,99 20,82 22,64 26,24
168 12,21 13,01 16,18 18,14 20,10 22,04 23,97 27,79 31,57

177,8 21,31 23,27 25/2 29,49 33,50
193,7 23,27 25,53 27,77 32,23 36,64
219 18,60 20,17 21,21 23,80 26,39 28,96 31,52 36,60 41,63

СОРТАМЕНТ СВАРНЫХ ТРУБ
Наружный  
диаметр,  

мм

Толщина стенки, мм

5,0 5,5 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 11,0 12,0 13,0

Масса 1 погонного метра, кг

244,5 29,53 32,42 35,42 41,00 46,66 52,27

273 32,05 36,28 39,51 45,92 52,28 58,60

325 39,46 43,38 47,20 54,90 62,54 70,14

355,6 51,73 60,18 68,58 76,93 85,23

377 54,90 63,87 72,80 81,68 90,51

406,4 59,25 68,95 78,60 88,20 97,76 107,72 116,72

426 62,15 72,33 82,47 92,55 102,59 112,58 122,52

530 77,54 90,29 102,99 115,64 128,24 140,79 153,30 165,75

СВАРНЫЕ ТРУБЫ
сварные трубы общего назначения, нефтегазопроводные, водогазопроводные,
профили замкнутые прямоугольного и квадратного сечения
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сварные трубы общего назначения, нефтегазопроводные, водогазопроводные, 
профили замкнутые прямоугольного и квадратного сечения

СВАРНЫЕ ТРУБЫ

СОРТАМЕНТ СВАРНЫХ ПРОФИЛЬНЫХ ТРУБ

Размер, мм

Толщина стенки, мм

1,0 1,2 1,5 1,8 2,0 2,2 2,5 2,8 3,0 3,2 3,5 3,8 4,0 4,2 4,5 5,0 7,0 8,0 9,0 10,0

Масса 1 погонного метра, кг

15 x 15 0,426 0,501 0,605

20 x 20 0,583 0,689 0,841 0,985 1,08

25 x 25 0,740 0,877 1,07 1,27 1,39 1,48 1,68 1,79 1,95

28 x 25* 1,15 1,33 1,49 1,58 1,80 2,09

30 х 15 0,661 0,783 0,959 1,13 1,23

30 x 20 0,740 0,877 1,08 1,27 1,39

30 x 30 0,897 1,07 1,31 1,55 1,70

35 x 15 0,740 0,877 1,08 1,39

40 x 20 0,897 1,07 1,31 1,55 1,70 2,07

40 x 25 1,16 1,43 1,69 1,86 2,00 2,27 2,45 2,66 3,02

40 x 28 1,50 1,95 2,39 2,80 3,19

40 x 40 1,44 1,78 2,12 2,33 2,51 2,85 3,11 3,36 3,49 3,85 4,03 4,30 4,36 4,61

50 x 20 1,25 1,55 1,83 2,02 2,47

50 x 25* 1,35 1,67 1,97 2,17 2,66 3,13 3,57

50 x 30 2,86 3,11 3,36 3,49 3,85 4,03 4,30 4,36 4,61

50 x 50 2,96 3,64 3,99 4,31 4,50 4,94 5,22 5,56 5,68 6,02

60 x 40 2,96 3,64 3,99 4,31 4,50 4,94 5,22 5,56 5,68 6,02

60 x 60 3,59 4,43 4,87 5,25 5,50 6,04 6,41 6,82

80 x 60 5,17 5,75 6,13 6,50 7,14 7,61 8,07 8,32 8,85

100 x 100 8,96 10,36 11,73 13,08 14,41

120 x 80 11,73 13,08 14,41

120 x 120 10,84 12,56 14,25 15,91 17,55

140 x 100 14,25 15,91 17,55

150 x 100 14,87 16,62 18,33

160 x 80 14,25 15,91 17,55

180 х 180 36,70 41,48 46,14 50,68

200 х 160 36,70 41,48 46,14 50,68

200 х 200 41,10 46,51 51,79 56,96

250 х 150 41,10 46,51 51,79 56,96

240 х 160 41,10 46,51 51,79 56,96

350 х 250 63,08 71,63 80,05 88,36

СОРТАМЕНТ СВАРНЫХ ТРУБ ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ ОЦИНКОВАННЫХ

Наружный 
диаметр, мм

Толщина стенки, мм

2,0 2,2 2,5 2,8 3,0 3,2 3,5 3,8 4,0 4,5 5,0 6,0

Масса 1 погонного метра, кг

33 1,94 2,15 2,29

33,7 1,98 2,19 2,34

35 2,18

38 1,83 2,25

40 1,93 2,38 2,65 2,82

42 2,51 2,79 2,98

43 2,81

45 2,18 2,70

48 2,89 3,21 3,43 3,65 3,96 4,47

51 2,49 3,08 3,66

57 2,79 3,46 3,85 4,11 4,38 4,76 5,39 6,00

60 2,95 3,66 4,07 4,35 4,61 5,03 5,43 5,69

63,5 3,12 3,87 4,61 5,34 6,05

73* 4,48 5,00 5,34 5,68 6,18 6,67 7,01

76 3,76 4,12 4,67 5,20 5,56 5,92 6,45 6,97 7,31 8,17 9,01

80 3,97 4,35 5,49 5,87

89 4,42 5,49 6,13 6,55 6,97 7,60 8,22 8,63 9,66 10,67

90 8,73

102 5,08 5,57 6,31 7,06 7,54 8,03 8,76 9,48 9,96 11,14 12,32 14,64

108 6,70 7,48 8,00 8,52 9,29 10,05 10,57 11,83 13,08 15,54

114 7,08 7,91 8,46 9,00 9,82 10,64 11,18 12,51 13,84 16,46

127 9,46 10,98 12,49 14,01 15,49 18,44

133 8,29 9,26 9,91 10,55 11,52 12,47 13,11 14,69 16,25

146 10,90 12,67 14,43 16,18 17,91 21,34

152 11,35 12,09 15,04 22,25

159 9,94 11,11 11,89 12,67 13,82 14,96 15,75 17,66 19,56 23,32



86

СОРТАМЕНТ СВАРНЫХ ВОДОГАЗОПРОВОДНЫХ ТРУБ ПО ГОСТ 3262-75

Условный 
проход

Наружный 
диаметр, мм

Толщина стенки, мм

1,8 2,0 2,2 2,35 2,50 2,8 3,0 3,2 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5

Масса 1 погонного метра, кг

6 10,2 0,37 0,40 0,47

8 13,5 0,57 0,61 0,74

10 16,0 0,69

10 17,0 0,74 0,80 0,98

15 20,0 1,08

15 21,3 1,10 1,16 1,28 1,43

20 26,0 1,45

20 26,8 1,42 1,50 1,66 1,86

25 32,0 2,02

25 33,5 2,12 2,39 2,91

32 41,0 2,64

32 42,3 2,73 3,09 3,78

40 47,0 3,26

40 48,0 3,33 3,84 4,34

50 59,0 4,14

50 60,0 4,22 4,88 6,16

65 74,0 5,59

65 75,5 5,71 7,05 7,88

80 88,5 7,34 8,34 9,32

90 101,3 8,44 9,60 10,74

100 114,0 10,85 12,15

125 140,0 13,42 15,04 13,44 18,24

150 165,0 15,88 17,81 21,63

	 легкие, обыкновенные и усиленные.

	 по требованию заказчика.

СВАРНЫЕ ТРУБЫ
сварные трубы общего назначения, нефтегазопроводные, водогазопроводные,
профили замкнутые прямоугольного и квадратного сечения



87

МЕХАНИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА СВАРНЫХ ТРУБ ПО ГОСТ 10705-80

Марка 
стали

Временное сопротивление разрыву σв
 Н/мм2 (кгс/мм2)

при наружном диаметре труб D, мм Предел текучести σт, 
Н/мм2 (кгс/мм2)

Относительное удлинение, δ5, %
при наружном диаметре труб D, мм

8-19

От 20 до 60
при толщине стенки

63 - 152 159 - 245 8 -19

От 20 до 60
при толщине стенки

63 - 152

159 - 245

более 
0,06 D

0,06 D
и менее

8 - 152 159 - 245
более 
0,06 D

0,06 D
и менее

более 
0,06 D

0,06 D
и менее

08Ю 314 (32) 314 (32) 294 (30) — — 174 (18) — 7 7 16 — — —

08ПС,08КП 372 (38) 372 (38) 314 (32) 294 (30) 314 (32) 174 (18) 196 (20) 6 6 15 23 15 18

08 372 (38) 372 (38) 314 (32) 294 (30) 314 (32) 186 (19) 196(20) 6 6 15 23 15 18

10КП,СТ2КП 372 (38) 372 (38) 333 (34) 314 (32) 314 (32) 174 (18) 196(20) 6 6 15 23 15 18

10ПС 372 (38) 372 (38) 333 (34) 314 (32) 314 (32) 186 (19) 196(20) 6 6 15 23 15 18

Ст2пс 372 (38) 372 (38) 333 (34) 314 (32) 333 (34) 186 (19) 206 (21) 6 6 15 23 15 17

10 372 (38) 372 (38) 333 (34) 314 (32) 314 (32) 196 (20) 196(20) 6 6 15 23 15 18

Ст2сп 372 (38) 372 (38) 333 (34) 314 (32) 333 (34) 196 (20) 206 (21) 6 6 15 23 14 17

15 441 (45) 441 (45) 372 (38) 353 (36) 353 (36) 206 (21) 216 (22) 5 5 14 21 14 17

20 441 (45) 441 (45) 372 (38) 353 (36) 353 (36) 216 (22) 216 (22) 5 5 14 21 14 17

СтЗкп 441 (45) 441 (45) 392 (40) 372 (38) 353 (36) 196 (20) 216 (22) 5 5 13 20 14 17

СтЗпс 441 (45) 441 (45) 392 (40) 372 (38) 353 (36) 206 (21) 216 (22) 5 5 13 20 14 17

СтЗсп 441 (45) 441 (45) 392 (40) 372 (38) 353 (36) 216 (22) 216 (22) 5 5 13 20 14 17

сварные трубы общего назначения, нефтегазопроводные, водогазопроводные, 
профили замкнутые прямоугольного и квадратного сечения

СВАРНЫЕ ТРУБЫ
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ПРОИЗВОДИТЕЛИ

ВТЗ, СТЗ, ТАГМЕТ.

НАЗНАЧЕНИЕ

Непрерывнолитая заготовка квадратного и круглого сечения из 
углеродистых и легированных сталей со специальными свойствами, 
предназначеная для изготовления труб, сортового проката и специальных 
изделий.

СОРТАМЕНТ

Квадратная заготовка со стороной: 360(360)*, 300(300), 240(240) мм. 
Круглая заготовка диаметром: 156(150), 196(190), 228(220), 340(330), 
360(350), 400,410 мм.

* в скобках указан сортамент заготовки в обточенном состоянии.

НЕПРЕРЫВНОЛИТАЯ ЗАГОТОВКА

ОТЛИЧИТЕЛЬНЫЕ ОСОБЕННОСТИ

-	 сталь выплавляется в электродуговых печах, обрабатывается на 
установках внепечной обработки с последующим вакуумированием стали 
(по требованию НД) и разливкой на установках непрерывной разливки 
стали

-	 узкие пределы содержания легирующих элементов,
-	 ультрачистый металл с низким содержанием вредных примесей 

(серы до 0,005% и фосфора до 0,010%),
-	 возможность поставки заготовки в обточенном состоянии
-	 обеспечивается технология получения мелкозернистой структуры.
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НЕПРЕРЫВНОЛИТАЯ ЗАГОТОВКА. СТАНДАРТЫ

Наименование нормативного технического документа
Размеры заготовки

Сечение*, мм Длина, м

ТУ 14-1-4992-2003  
Заготовка непрерывнолитая круглого сечения для изготовления горячекатаных 
бесшовных труб

Круг

156(145,150) 8,4-11,5

196(190) 8,0-11,5

228 (220) 6,0-11,5

260 6,0-11,5; 11,8

340(330) 4,0-11,0

360(350) 4,0-11,0

410(400) 4,0-8,5

Круг обточенный 145-353 4,0-11,0

ТУ 14-1-4944-2003  
Заготовка непрерывнолитая квадратного сечения для труб и сортового проката

Квадрат

240

4,0-8,7300

360

ТУ 14-1-5319-96  
Заготовка непрерывнолитая для котельных труб

Круг после  дробеструйной 
обработки

340
4,0-11,0

360

410 4,0-8,5

Круг обточенный 145-353 4,0-11,0

СТО ТМК 56601056-008-2006  
Заготовка стальная непрерывнолитая круглого сечения для изготовления  
бесшовных труб

Круг неободранный 156

5,8-11,3Круг 150-156  (150-145)

Круг ободранный 150, 145

СТО ТАГМЕТ 00186602-003  
Заготовка непрерывнолитая круглого сечения  для производства бесшовных труб

Круг

150 5,16-12,0

210 4,5-12,0

250 3,75-12,0

300 3,6-12,0

340 3,6-12,0

400 3,6-12,2

СТО 22.03-2013  
Заготовка стальная непрерывнолитая  для производства горячедеформированных 
бесшовных труб
ТС № 14-162-283-2014  
Непрерывнолитая заготовка круглого сечения

Круг

290

3,0-12,0360

400

СТО ВТЗ 02.03-2018  
Непрерывнолитая заготовка производства ЭСПЦ

Круг литой

150 8,4-11,5

156 8,4-11,5

196 8,0-11,5

228 6,0-11,5

260 6,0-11,5

340 4,0-11,0

360 4,0-11,0

410 4,0-8,50

Круг ободранный 145-400 4,0-11,0

Квадрат

240

4,0-10,0300

360

* в скобках указан сортамент обточенной заготовки
** марки стали 20, 12Х1МФ, 15ПС
Марки стали соответствуют ГОСТ 380-88,1050-88 и др.
По согласованию с заказчиком допускается приемка заготовки по ОСТ 14-21-77 и СТП 156.02.03-2004

НЕПРЕРЫВНОЛИТАЯ ЗАГОТОВКА
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21

5

6

7

Загрузка сталеплавильной печиПодготовка скрапа

Вакуумирование

Непрерывная разливка стали.
Получение только круглой заготовки

УНРС

Порезка НЛЗ на мерные длины

Технологический процесс выплавки и разливки стали

СТАЛЕПЛАВИЛЬНОЕ ПРОИЗВОДСТВО
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3

8 9

4Плавка

Электродуговая
печь

Печь-ковш

Маркировка и охлаждение 
заготовок

Аттестация заготовок, плавок, 
передача на склад или отгрузка

Внепечная обработка
стали на печь-ковше

Контролируемые параметры:

Вес скрапа, химический состав, габариты; фракционный и химический состав, влажность, 
вес материалов; температура металла; уровень вакуума, режимы охлаждения, скорость 
разливки; длина и качество реза; позаготовочная прослеживаемость, наружная поверхность 
геометрические размеры, количество заготовок, макроструктура и прочее.
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ПРОИЗВОДИТЕЛИ

ВТЗ, Трубопласт, ТМК НГС-Нижневартовск.

ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

На Волжском трубном заводе наносят на трубы следующие виды 
антикоррозионных покрытий:

-	 наружное однослойное эпоксидное;
-	 наружное двухслойное эпоксидное;
-	 наружное двухслойное полиэтиленовое;
-	 наружное трехслойное полиэтиленовое и полипропиленовое;
-	 наружное монослойное полиэтиленовое;
-	 внутреннее гладкостное покрытие;
-	 внутреннее покрытие для водоводов
На заводе Трубопласт наносят следующие виды покрытий:
-	 антикоррозионное наружное эпоксидное;
-	 антикоррозионное двух- и трехслойное наружное покрытие на 

основе экструдированного полиэтилена;
-	 наружное теплогидроизоляционное покрытие на основе слоя из 

жесткого пенополиуретана с антикоррозионным покрытием стальной 

АНТИКОРРОЗИОННОЕ ПОКРЫТИЕ ТРУБ

трубы и наружной защитной гидроизоляционной (полиэтиленовой, 
оцинкованной, металлополимерной) оболочке;

-	 теплогидроизоляционное наружное покрытие на основе слоя из
жесткого пенополиуретана с антикоррозионным покрытием стальной 

трубы и наружной защитной гидроизоляционной оболочкой;
Набором заводских покрытий и комплектаций труб материалами для 

антикоррозионной защиты наружной части сварного стыка на заводе 
«Трубопласт» реализуют полную антикоррозионную защиту стальных труб.
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НОРМАТИВЫ, НАЗНАЧЕНИЕ
Наименование нормативного документа Назначение труб с покрытием

ГОСТР 51164-98  
Трубопроводы стальные магистральные. Общие требования к защите от коррозии.

Защита от подземной и атмосферной коррозии наружной поверхности стальных магистральных 
трубопроводов.

ТУ 14-3P-49-2003  
Трубы стальные бесшовные и сварные диаметром 102-1420 мм с наружным защитным покрытием 
на основе экструдированного полиэтилена.

Для строительства магистральных нефтепроводов подземной, подводной, и наземной (в насыпи) 
прокладки

ТУ 1381-009-00154341-02  
Трубы стальные диаметром 57-530 мм с наружным антикоррозионным покрытием на основе 
порошковых эпоксидных композиций.

Для строительства магистральных трубопроводов (газо-, нефте-, продуктопроводов) и отводов от них, 
городских газовых и водопроводных сетей.

ТУ 1390-004-32256008-03  
Трубы стальные диаметром 57-720 мм с наружным двухслойным и трехслойным защитным 
покрытием на основе экструдированного полиэтилена

Для строительства магистральных и промысловых трубопроводов и отводов от них.

ТУ 1390-007-32256008-03  
Наружное теплогидроизолированное покрытие труб и фасонных изделий диаметром 57-720 мм

Для строительства и ремонта газопроводов, нефтепроводов, нефтепродуктопроводов, водоводов, 
продуктопроводов и тепловых сетей подземной безканальной и надземной прокладки.

ТУ 1390-005-32256008-2012  
Трубы стальные бесшовные и электросварные с наружным антикоррозионным полиэтиленовым 
покрытием для газопроводов.

Для строительства, реконструкции и капитального ремонта подземных и подводных (морских) 
газопроводов и отводов от них.

ТУ 1468-013-32256008-07  
Соединительные детали трубопроводов 57-530 мм с наружным двухслойным и трехслойным 
покрытием на основе термоусаживающихся материалов

Для строительства подземных магистральных и промысловых и коммунальных трубопроводов, 
газопроводов газораспределительных систем, трубопроводов специального назначения и отводов 

от них.
ТУ 14-3P-103-2009  
Трубы стальные бесшовные и сварные, буровые, обсадные и насосно -компрессорные диаметром 
57-820 мм с наружным и внутренним покрытием

Для строительства магистральных и промысловых трубопроводов, нефтепроводов, газопроводов, 
газораспределительных систем, водоводов питьевого и общего назначения, продуктопроводов и 

систем теплоснабжения и водоотведения.
ТУ 1468-014-32256008-07  
Соединительные детали диаметром 57-530 мм с наружным и внутренним защитным покрытием на 
основе наплавляемых порошковых композиций.

Для строительства подземных трубопроводов, систем сбора нефти и систем поддержания пластового 
давления, горячего и холодного водоснабжения, трубопроводов специального назначения.

ТУ 14-156-74-2008  
Трубы стальные электросварные для газопроводов диаметром 406-1420 мм с наружным 
трехслойным полиэтиленовым покрытием

Для подземной прокладки магистральных газопроводов.

DIN 30670:2012  
Полиэтиленовое покрытие для стальных труб и фитингов – Технические требования

Защита стальных трубопроводов, проложенных в грунте или в воде

ТУ 14-156-79-2014
Трубы стальные электросварные с внутренним гладкостным покрытием для газопроводов

Для строительства, реконструкции и капитального ремонта газопроводов и отводов от них. 
Для снижения гидравлического сопротивления газопроводов, а также для защиты внутренней 

поверхности труб от атмосферной коррозии на время их транспортировки, хранения и выполнения 
строительно-монтажных работ

ТУ 1390-001-53570464-2009  
Трубы стальные бесшовные и сварные диаметром 102 -1220 мм с наружным защитным покрытием 
на основе экспедированного полиэтилена.

Для строительства  магистральных нефтепроводов подземной, подводной и наземной (в насыпи) 
прокладки.

ТУ 1390-011-53570464-2013  
Трубы стальные диаметром от 114 до 820 мм с наружным антикоррозионным двухслойным 
полиэтиленовым покрытием.

Для строительства, реконструкции и капитального ремонта подземных промысловых трубопроводов 
различного назначения, газопроводов распределительных сетей и водопроводных сетей.

ТУ 14-156-97-2015  
Трубы стальные бесшовные и сварные с наружным защитным покрытием на основе 
экструдированного полиэтилена для морских промысловых и магистральных трубопроводов

Для строительства промысловых и магистральных нефтепроводов, газопроводов. Защита 
трубопроводов от наружной коррозии при подводной прокладке

ТУ 1390-008-53570464-2011  
Трубы стальные бесшовные и сварные диаметром 114-1420 мм с наружным защитным 
полиэтиленовым покрытием

Для строительства, реконструкции, капитального ремонта объектов магистрального трубопровода 
подземной и подводной прокладки. Для защитных кожухов при строительстве переходов объектов 

магистрального трубопровода через естественные и искусственные преграды

ТУ 1390-010-53570464-2012  
Тубы стальные электросварные или бесшовные с наружным антикоррозионным 
полипропиленовым покрытием

Для строительства, реконструкции и капитального ремонта высокотемпературных участков подземных 
газопроводов и отводов от них, высокотемпературных технологических газопроводов, и морских 
(подводных) участков газопроводов, а также участков газопроводов, прокладываемых методом 

наклонно-направленного бурения. Дополнительная защита от воздействия солнечной радиации при 
прокладке участков газопроводов надземным способом

ТУ 14-156-94-2010  
Трубы стальные бесшовные и сварные с наружным защитным покрытием на основе 
экструдированного полипропилена для морских промысловых трубопроводов.

Для строительства морских промысловых трубопроводов.

ТУ 1390-012-53570464-2016
Трубы стальные с наружным антикоррозионным полиэтиленовым покрытием для газопроводов

Для строительства, реконструкции и капитального ремонта подземных и морских (подводных) 
газопроводов и отводов от них, участков газопроводов, прокладываемых методом наклонного 

бурения
ГОСТ 31448-2012
Трубы стальные с защитными наружными покрытиями для магистральных газонефтепроводов

Для строительства и ремонта магистральных газопроводов, нефтепроводов и нефтепродуктопроводов

DIN 30678:2013
Полипропиленовые покрытия для стальных труб и фитингов – Технические требования и 
испытания

Защита от коррозии стальных труб и фитингов, предназначенных для транспорта жидкостей и газов, 
проложенных в грунте или в воде

DIN EN ISO21809-1:2011
Нефтегазовая промышленность – Наружные покрытия подземных или подводных трубопроводов 
применяемых в трубопроводных транспортных системах – Часть 1: Полиолефиновые покрытия 
(3-слойные полиэтиленовые и 3-слойные полипропиленовые)

Защита от коррозии сварных и бесшовных труб, применяемых в трубопроводах транспортных 
системах в нефтяной и газовой промышленности

ТУ 1390-004-53570464-2010
Трубы стальные электросварные диаметром 508-1420 мм с внутренним защитным покрытием на 
основе высоковязких эпоксидных материалов

Для строительства, реконструкции и капитального ремонта водопроводов, трубопроводов 
сельскохозяйственного водоснабжения и систем канализации. Защита от коррозии внутренней 

поверхности трубопроводов

СОРТАМЕНТ
Диаметр покрываемых труб, мм Длина, м Толщина стенки, мм

Наружное покрытие

114 - 426 8 - 12,5 6 - 36

508 - 1420 9 - 12,5 7 - 35

Внутреннее покрытие

630-1420 9 - 12,5 9 - 42

АНТИКОРРОЗИОННОЕ ПОКРЫТИЕ ТРУБ
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1

4

7а

2

5

7б

3

6

8

Входной контроль труб
(визуальный)

Очистка внутренней полости 
труб от пыли путем продувки

Двухслойное полиэтиленовое 
или полипропиленовое покрытие
а) нанесение адгезива
б) нанесение полиэтилена
(или пропропилена)

Предварительный нагрев
в газовой печи

Контроль качества подготовки
поверхности труб (визуальный)

Трехслойное полиэтиленовое  
или полипропиленовое покрытие
а) нанесение эпоксидного праймера
б) нанесение адгезива
в) нанесение полиэтилена
(или полипропилена)

Абразивная очистка внешней
поверхности труб в дробеметной
установке стальной колотой дробью

Нагрев. Хроматирование.
Последующий нагрев перед 
нанесением покрытия

Водяное охлаждение
труб с покрытием

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС НАНЕСЕНИЯ ПОКРЫТИЯ

НАНЕСЕНИЕ НАРУЖНОГО ПОКРЫТИЯ

АНТИКОРРОЗИОННОЕ ПОКРЫТИЕ ТРУБ

9 10

12

11Контроль сплошности покрытия 
высоковольтным дефектоскопом

Зачистка концов труб 
от покрытия

Маркировка труб.
Установка предохранительных 
деталей. Складирование труб.

Окончательный контроль
качества труб с покрытием
(визуальный)
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1

4

7

2

5

8

3

6

9

Входной контроль труб

Второй нагрев труб

Обработка в дробеметной 
установке № 2
внутренней поверхности труб

Нагрев труб

Очистка в дробеметной 
установке № 1
внутренней поверхности труб

Продувка внутренней 
поверхности

Обезжиривание внутренней 
поверхности труб

Контроль качества очистки
внутренней поверхности труб

Контроль качества подготовки 
внутренней поверхности труб

НАНЕСЕНИЕ ВНУТРЕННЕГО ГЛАДКОСТНОГО ПОКРЫТИЯ

10

13

11

14

12

15

Нанесение на трубы покрытия
(в покрасочной камере)

Отверждение покрытия труб
в камере полной полимеризации

Предварительное отверждение 
внутреннего покрытия труб

Контроль качества внутреннего 
гладкостного покрытия труб

Индукционный нагрев труб

Маркировка труб с покрытием
Складирование труб с защитными 
брезентовыми колпаками

АНТИКОРРОЗИОННОЕ ПОКРЫТИЕ ТРУБ
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ХАРАКТЕРИСТИКИ ДВУХ- И ТРЕХСЛОЙНЫХ ПОКРЫТИЙ  
НА ОСНОВЕ ЭКСТРУДИРОВАННОГО ПОЛИЭТИЛЕНА

Показатели
Норма по требованиям

двухслойное
покрытие

трехслойное  
покрытие

1. Внешний вид
Покрытие должно быть сплошным, иметь однородную гладкую поверхность черного 

цвета, без отслоений, пузырей, пропусков, обнаруживаемых визуально

2. Толщина покрытия, мм, не менее

Усиленный тип по ГОСТ Р 51164-98 
	 До 273 вк. 	 2,0 
	 Свыше 273 до 530 вкл. 	 2,2 
	 Свыше 530 до 720 вкл. 	 2,5 

Весьма усиленный тип по ГОСТ 9.602-2005 
	 от 57 до 89 вкл. 	 2,2 
	 от 102 до 259 	 2,5 
	 от 273 до 426 	 3,0 
	 от 530 до 720 	 3,5

3. Диэлектрическая сплошность
Отсутствие пробоя покрытия при напряжении  

не менее 5 кВ на 1 мм толщины покрытия + 5 кВ

4. Переходное сопротивление покрытия в 3 % растворе NaCl при (20±5)° С, Ом*м2, 
не менее:
	 - исходное
	 - после 100 суток выдержки

1010

109

5. Прочность при ударе, Дж/мм толщины покрытия, не менее, при температурах:
	 (50±3)° С
	 (20±5)° С
	 минус (40±3)° С

3
5
6

3
5
6

6. Адгезия покрытия к стали, Н/см ширины, не менее, при температурах:
	 (20±5)° С
	 (40±3)° С
	 (60±3)° С

70
50
20

100
70
30

7. Адгезия покрытия к стали, Н/см ширины, не менее, после 1000 ч выдержки в воде 
при температурах:
	 (20±5)° С
	 (40±3)° С
	 (60±3)° С

50
50
50

-
-
-

8. Снижение адгезии покрытия к стали, % от исходной величины, не более, после 
выдержки в воде в течение 1000 ч при температурах:
	 (20±5)° С
	 (60±3)° С

-
-

30
33

9. Площадь отслаивания покрытия при катодной поляризации, см2, не более, после 
30 суток испытаний в 3 % растворе NaCl при температурах:
	 (20±5)° С
	 (40±3)° С
	 (60±3)° С

5,0
10,0
15,0

4,0
-

10,0

10. Прочность при разрыве отслоенного покрытия, МПа, не менее, при температурах:
	 (20±5)° С
	 (60±3)° С

12,0
10,0

12,0
10,0

11. Относительное удлинение при разрыве отслоенного покрытия, %, не менее, при 
температурах:
	 (20±5)°С
	 минус (40±3)° С

200
100

350
100

12. Снижение относительного удлинения при разрыве отслоенного покрытия, % от
исходной величины, не более, после 1000 выдержки на воздухе при (110±3)°С

25 25

13. Изменение показателя текучести расплава полиэтилена, %
от исходной величины, после 100 суток выдержки на воздухе при (110±3)°С

35 35

14. Стойкость покрытия к растрескиванию при (50±3)° С, ч, не менее 1000 1000

15. Стойкость к воздействию УФ радиации в потоке б00 кВт*ч/м при (50±3)° С, ч,
не менее

500 500

1б. Грибостойкость, балл, не менее 2 2

17. Сопротивление пенетрации (вдавливанию), мм, не более, при температурах:
	 (20±5)° С
	 (60±3)° С

0,2
0,3

0,2
0,3

18. Устойчивость покрытия к термоциклированию, количество циклов без 
отслаивания и растрескивания покрытия, не менее, при температурах:
	 от минус (50±3)° С до плюс (20±5)° С
	 от минус (60±3)° С до плюс (20±5)° С
	 (для условий Крайнего Севера)

10
-

-
10

АНТИКОРРОЗИОННОЕ ПОКРЫТИЕ ТРУБ
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ВНУТРЕННЕЕ ПОКРЫТИЕ ТРУБ

СТАНДАРТЫ
Наименование нормативно-технической документации Назначение покрытия

Технические требования «Газпром»
Внутреннее гладкостное покрытие труб 

и соединительных деталей 
для строительства газопроводов

ТУ 14-156-79-2008  
«Трубы стальные бесшовные и сварные диаметром 530-1420 мм с внутренним 
гладкостным покрытием»

Для строительства, реконструкции и 
капитального ремонта газопроводов 

и отводов от них

API RP 5L2
ТУ 1390-004-53570464-2010  
«Трубы стальные электросварные диаметром 530-1420 мм с внутренним защитным 
покрытием на основе высоковязких эпоксидных материалов».

Для строительства, реконструкции и капитального ремонта 
водопроводов, трубопроводов сельскохозяйственного водоснабжения 

и систем канализации

АНТИФРИКЦИОННОЕ ПОКРЫТИЕ
Показатели

Единица
измерения

Параметры

1. Толщина отвержденного покрытия мкм 60 -150

2. Адгезия покрытия методом решетчатого надреза балл 1

3. Адгезия покрытия после 240 часов выдержки в воде  
при температуре (20+5) °С методом решетчатого надреза,  
не более

балл 2

4. Стойкость покрытия к изгибу мм 10

5. Твердость по Бухгольцу, не менее усл. ед. 94

6. Наличие пор в покрытии, не более
	 а) в неотвержденном
	 б) в отвержденном

шт/см2 0

7. Стойкость покрытия к изменению газового давления -
1  

После 10 цикла:  
отсутствие пузырей, разрушений

8. Стойкость покрытия к изменению гидравлического давления -
После 1 цикла:  

отсутствие пузырей, разрушений

9. Стойкость к воздействию солевого тумана  
при температуре (25±5) °С в течение 240 часов

-
Отсутствие пузырей, 

отслоений

10. Шероховатость покрытия (Rz), не более мкм 15

ХАРАКТЕРИСТИКИ ТЕПЛОГИДРОИЗОЛЯЦИОННОГО ПОКРЫТИЯ
Показатель Норма

1. Внешний вид Мелкоячеистый материал от желтого до темно-коричневого цвета

2. Плотность, кг/м3, не менее 60

3. Прочность при сжатии при 10 %-ной деформации в радиальном направлении,
МПа, не менее

0,3

4. Объемная доля закрытых пор, %, не менее 88

5. Температура применения, °С 130

6. Водопоглощение при кипячении в течение 90 мин, % по объему, не более 10

7. Прочность на сдвиг в осевом направлении, МПа, не менее, при температуре:
	 (23±2) °С
	 (140±2) °С*

0,12
0,08

8. Прочность на сдвиг в тангенциальном направлении, МПа, не менее, при
температуре*:
	 (23+2) °С
	 (140±2) °С

0,2
0,13

9. Радиальная ползучесть при температуре испытания 140 °С, мм, не более, в
течение*:
	 100 ч.
	 1000 ч.

2,5
4,6

10. Теплопроводность при средней температуре 50 °С, Вт/м-°С, не более 0,033

АНТИКОРРОЗИОННОЕ ПОКРЫТИЕ ТРУБ

Внутреннее гладкостное покрытие предназначено для 
снижения гидравлического сопротивления газопроводов, 
а также для защиты внутренней поверхности труб от 
атмосферной коррозии на время их транспортировки, 
хранения и выполнения строительно-монтажных работ.

Нанесение внутреннего покрытия может осуществляться как 
до, так и после нанесения наружного покрытия. Допустимая 
температура окружающей среды длительной эксплуатации 
газопроводов составляет от -20° до +80°С.
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ХАРАКТЕРИСТИКИ НАРУЖНОГО ЭПОКСИДНОГО ПОКРЫТИЯ

Показатели
Параметры

Тип исполнения – нормальное "Н"

1. Внешний вид
Однородная, гладкая поверхность без пропусков, сдиров, сколов,

пузырей и трещин, обнаруживаемых визуально. Допускается наличие отдельных
наплывов, потертостей, царапин и следов ремонта покрытия

2. Диэлектрическая сплошность Отсутствие пробоя при электрическом напряжении 2,5 кВ

3. Толщина, мм, не менее 0,35

4. Прочность при ударе при температуре от минус 40°С до 40°С, Дж, не менее для 
труб диаметром:
	 от 57 до 273 мм
	 от 325 до 530 мм

4,0
6,0

5. Адгезия к стали при температуре 20°С и 80°С, балл, не более 1

б. Адгезия к стали после выдержки в воде в течение 1000 часов  
при температуре 20° С и 50° С, балл, не более

1

7. Площадь отслаивания покрытия после 30 суток выдержки в 3 % растворе NaCl при 
потенциале поляризации минус 1,5В, см2, не более, при температуре:
	 20°С
	 80°С

5,0
8,0

8. Переходное сопротивление после выдержки образцов в 3 % растворе NaCl при 
температуре 20°С в течение 100 суток, О м м2, не менее

107

9. Относительное удлинение свободной пленки при разрыве  
при температуре 20°С , %, не менее

5

10. Сопротивление вдавливанию, (пенетрация), мм, не более, при температуре:
	 20°С
	 80°С

0,2
0,3

АНТИКОРРОЗИОННОЕ ПОКРЫТИЕ ТРУБ
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БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ

Нормативный технический 
документ

Марка стали 
(гр.пр.)

Массовая доля элементов, %

С  
Не более

Si Мп S р cu Ni Сг Аl V

в диапазоне не более

ГОСТ 1050-88 10А 0,07-0,14 0,17-0,37 0,35-0,65 0,02 0,02 0,3 0,3 0,25

ГОСТ 1050-88 20 0,17-0,24 0,17-0,37 0,35-0,65 0,040 0,035 0,25 0,25 0,25 0,050

ГОСТ 1050-88 20А 0,17-0,24 0,17-0,37 0,35-0,65 0,02 0,02 0,3 0,3 0,25

TУ 14-ЗР-48-2001 20А 0,17-0,24 0,17-0,35 0,35-0,65 0,02 0,020 - - 0,25

ТУ 14-162-14-96
ТУ 14-162-20-96

20А 0,17-0,22 0,17-0,37 0,50-0,65 0,015 0,015 0,03 - 0,05

ТУ 14-157-37-94 20 селект 0,17-0,24 0,17-0,37 0,35-0,65 0,020 0,020 0,30 0,30 0,25

ГОСТ 8731-74
ГОСТ 1050-88

45 0,42-0,50 0,17-0,37 0,50-0,80 0,020 0,020 0,30 0,30 0,25

ТУ 14-3-1971-97 20В 0,17-0,21 0,17-0,37 0,35-0,65 0,008 0,012 0,30 0,30 0,25 0,020-0,500

ТУ 1381-214-0147016-02 20Ф 0,18-0,23 0,2-0,37 0,4-0,65 0,006 0,015 0,3 0,3 0,25 0,02-0,05 0,05-0,09

ТУ 14-156-37-97 20Ф(В) 0,17-0,23 0,2-0,33 0,41-0,55 0,008 0,011 0,3 0,3 0,25 0,02-0,05 0,03-0,05

ТУ 14-157-50-97
ТУ 14-157-54-97

20 С селект
20ЮЧ

0,22-0,25 0,17-0,30 0,50-0,65 0,015 0,015 0,20 0,20 0,025-0,050 -

ТУ 14-157-60-98 20 С селект 0,22-0,24 0,17-0,30 0,50-0,65 0,020 0,015 0,20 0,20 0,30 0,025-0,050 -

ГОСТ 4543-71 20Х 0,17-0,23 0,17-0,37 0,50-0,80 Н.б. 0,025 Н.б. 0,025 0,30 0,30 0,70-1,00

ГОСТ 4543-71 40Х 0,36-0,44 0,17-0,37 0,50-0,80 Н.б. 0,025 Н.б. 0,025 0,30 0,30 0,80-1,10

ГОСТ 4543-71 ЗОХПСА 0,28-0,34 0,90-1,2 0,80-1,10 Н.б. 0,025 Н.б. 0,025 0,30 0,30 0,80-1,10

ГОСТ 19281 09Г2С 0,12 0,50-0,80 1,30-1,70 0,035 0,040 0,30 0,30 0,30

API Spec 5L/IS0 3183
(В)

(Х42)
(Х46-Х80)

0,27
0,29
0,26

1,15
1,25
1,35

0,030
0,030
0,030

0,030
0,030
0,030

ТУ 14-3-1128-2000 09Г2С 0,12 0,50-0,80 1,30-1,70 0,010 0,025 0,30 0,30 0,30

ТУ 14-3-1618-89 13ГФА 0,18 0,30 1,20 0,010 0,025

ТУ 14-ЗР-77-2004
20

12ГФ
0,18-0,22
0,10-0,15

0,35-0,65
0,80-1,00

0,17-0,37
0,17-0,37

0,010
0,008

0,025
0,020

0,015-0,040
0,015-0,040

0,04-0,08

ТУ 14-3-1972-97 
ТУ 1308-269-00147016-2003 
Трубы бесшовные 
горячедеформированные
нефтегазопроводные
повышенной хладостойкости 
и коррозионной стойкости для 
месторождений
ОАО «Сургутнефтегаз»

06X1
06ХФ

0,06
0,06

0,17-0,37
0,17-0,37

0,35-0,65
0,35-0,65

0,005
0,005

0,010
0,010

0,15-0,25
0,15-0,25

0,30
0,30

0,80-0,95
0,80-0,95

0,020-0,050
0,020-0,050

0,03-0,08
0,03-0,08

ТУ 1381-159-0147016-01
06X1
06ХФ

09ПСФ

0,04-0,08
0,04-0,08
0,07-0,12

0,17-0,37
0,17-0,37

0,5-0,8

0,35-0,65
0,35-0,65

0,5-0,8

0,005
0,005
0,008

0,015
0,015
0,020

0,25
0,25
0,3

0,3
0,3
0,3

0,8-0,95
0,8-0,95

0,3

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

-
0,06-0,08
0,05-0,09

ТУ 1381-204-0147016-01
09ПСФ
12ГФ

0,07-0,12
0,1-0,15

0,5-0,8
0,17-0,37

0,5-0,8
0,7-0,9

0,01
0,008

0,02
0,02

0,3
0,3

0,3
0,3

0,02-0,05
0,015-0,04

0,04-0,08
0,04-0,08

ТУ 1308-226-0147016-02 13ХФА 0,11-0,16 0,17-0,37 0,5-0,7 0,01 0,015 0,25 0,3 0,6-0,9 0,03-0,05 0,04-0,06

ТУ 14-157-38-94
ГОСТ 19281-89

09Г2СА 0,12 0,50-0,70 1,30-1,60 0,020 0,020 0,30 0,30 0,30

ТУ 14-ЗР-48-2001 09Г2СА 0,12 0,50-0,80 1,30-1,70 0,020 0,020 0,30 0,30 0,30

ТУ 1317-006.1
-593377520-2003

20А 0,17-0,24 0,17-0,37 0,35-0,65 0,015 0,017 0,25 0,25 н.б. 0,40 0,02-0,05 н.б. 0,050

20ФА 0,17-0,24 0,17-0,37 0,35-0,75 0,01 0,015 0,30 0,25 0,40 0,02 - 0,05 0,04-0,12

08ХМФЧА 0,08-0,13 0,20-0,40 0,45-0,65 0,015 0,015 0,25 0,25 0,5-0,7 0.03 - 0.05 0,04-0,1

09СФА 0,07-0,13 0,50-0,80 0,50-0,80 0,01 0,015 0,30 0,30 0,30 0,02 - 0,05 0,05-0,12

13ХФА 0,11-0,17 0,17-0,37 0,40-0,65 0,015 0,015 0,50-0,70 0,02 - 0,05

ТУ 14-157-50-97
ТУ 14-157-54-97

09ГСФА 0,08-0,12 0,50-0,70 0,60-0,70 0,015 0,015 0,20 0,20 0,20 0,025-0,050 0,04-0,10

ТУ 14-157-61-99 32Г2А(Д) 0,30-0,37 0,20-0,35 1,20-1,45 0,020 0,020 0,30 0,30 0,30 -

ГОСТ 632-80 Д 0,40-0,50 0,17-0,37 0,70-1,00 0,045 0,045

ГОСТ 632-80 32Г2А (Е) 0,29-0,36 0,20-0,35 1,15-1,45 0,020 0,020 0,30 0,30 0,30 -

ГОСТ 632-80 Л 0,28-0,35 0,17-0,37 1,10-1,40 0,035 0,035 0,02-0,06

ГОСТ 632-80 М 0,28-0,35 0,17-0,37 1,10-1,40 0,035 0.035 0,06-0,12

ГОСТ 632-80 Р 0,28-0,35 0,17-0,35 1,35-1,55 0,025 0,025 0,07-0,10

ТУ 14-ЗР-91-2004
20КТ 0,17-0,24 0,17-0,37 0,35-0,80 0,012 0,015

13ХФА 0,11-0,17 0,17-0,37 0,40-0,65 0,005 0,008 0,25 0,30 0,50-0,70 0,01-0,05 0,04-0,07

Содержание элементов, не указанных в таблице:
ТУ 1381-214-0147016-02 сталь 20Ф: Азот 0,01 	 ТУ 1381-159-0147016-01 сталь 09ГСФ: Азот 0,012
ТУ 1308-226-0147016-02 сталь 13ХФА: Азот 0,008 	 ТУ 1381-204-0147016-01 стали 09ГСФ и 12ГФ: Ниобий 0,02-0,06

ХИМИЧЕСКИЙ СОСТАВ СТАЛИ
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БУРИЛЬНЫЕ ТРУБЫ ПО API Spec 5DP

Марка 
стали

Группа 
прочности 

труб

Массовая доля элементов, %

С  Мп Si Сг Mo V Al
P S Ni Cu Других 

элементовНе более

32Г2ФА Е, Х 0,30-0,34 1,25-1,35 0,17-0,30
Не более  

0,30
Не более 

0,05
0,08-0,1 0,02 - 0,04 0,020 0,010 0,30 0,30

N≤0,012   
As≤0,03

25ХГМА X, G 0,23-0,28 0,80-1,10 0,17-0,30 0,60-0,90 0,20-0,23
Не более 

0,015
0,02 - 0,04 0,015 0,010 0,25 0,30

Са=0,002-0,003
N≤0,012
As≤0,03

25ХГМФА S 0,26-0,29 0,80-1,10 0,17-0,30 0,80-1,0 0,20-0,23 0,08-0,10 0,02 - 0,04 0,015 0,015 0,20 0,20

Ti=0,01-0,02  
Nb=0,02-0,04  
B=0,001-0,003  
Са=0,002-0,003  

N≤0,008

СВАРНЫЕ ТРУБЫ ПО ГОСТ 10704/10706

НТД
Марка
стали

Массовая доля элементов, %

С  Мп Si
P S Cr Ni Cu As N

Не более

ГОСТ
380-2005

Ст1кп 0,06-0,12 0,25-0,50 не более 0,05 0,04 0,05 0,3 0,3 0,3 0,1 0,01

Ст1Сп 0,06-0,12 0,25-0,50 0,15-0,30 0,04 0,05 0,3 0,3 0,3 0,1 0,01

Ст2кп 0,09-0,15 0,25-0,50 не более 0,05 0,04 0,05 0,3 0,3 0,3 0,1 0,01

Ст2пс 0,09-0,15 0,25-0,50 0,05-0,15 0,04 0,05 0,3 0,3 0,3 0,1 0,01

Ст2сп 0,09-0,15 0,25-0,50 0,15-0,30 0,04 0,05 0,3 0,3 0,3 0,1 0,01

СтЗкп 0,14-0,22 0,30-0,60 не более 0,05 0,04 0,05 0,3 0,3 0,3 0,1 0,01

СтЗпс 0,14-0,22 0,40-0,65 0,05-0,15 0,04 0,05 0,3 0,3 0,3 0,1 0,01

СтЗсп 0,14-0,22 0,40-0,65 0,15-0,30 0,04 0,05 0,3 0,3 0,3 0,1 0,01

ГОСТ 9045-93 08Ю макс. 0,07 макс. 0,35 макс. 0,03 макс. 0,020 макс. 0,025

ГОСТ 1050-88

08кп 0,05-0,12 0,25-0,50 не более 0,03 0,035 0,04 0,1 0,3 0,3 0,1 0,01

08пс 0,05-0,11 0,35-0,65 0,05-0,17 0,035 0,04 0,1 0,3 0,3 0,1 0,01

08 0,05-0,12 0,35-0,65 0,17-0,37 0,035 0,04 0,1 0,3 0,3 0,1 0,01

10кп 0,07-0,14 0,25-0,50 не более 0,07 0,035 0,04 0,15 0,3 0,3 0,1 0,01

Юпс 0,07-0,14 0,35-0,65 0,05-0,17 0,035 0,04 0,15 0,3 0,3 0,1 0,01

10 0,07-0,14 0,35-0,65 0,17-0,37 0,035 0,04 0,15 0,3 0,3 0,1 0,01

15 0,12-0,19 0,35-0,65 0,17-0,37 0,035 0,04 0,25 0,3 0,3

20 0,17-0,24 0,25-0,50 0,17-0,37 0,035 0,04 0,25 0,3 0,3

ГОСТ 19281-89 16ГС 0,12-0,18 0,9-1,2 0,4-0,7 0,035 0,04 0,3 0,3 0,3

ТУ 14-1-2551-76 08Г2СФ макс. 0,12 1,2-1,6 0,4-0,6 0,025 0,01

ТРУБЫ ПОДШИПНИКОВЫЕ ПО ГОСТ 800-78

Марка стали

Массовая доля элементов, %

С Si Мп Сг
S P Cu Ni Ni+Cu

Не более

ШХ-15 0,95-1,05 0,17-0,37 0,20-0,40 1,30-1,65 0,020 0,027 0,25 0,30 0,50

ШХ-15 СГ 0,95-1,05 0,40-0,65 0,90-1,20 1,30-1,65 0,020 0,027 0,25 0,30 0,50

ШХ-4 0,95-1,05 0,15-0,30 0,15-0,30 0,35-0,50 0,020 0,027 0,25 0,30 0,50

БЕСШОВНЫЕ ТРУБЫ ДЛЯ НЕФТЕПЕРЕРАБАТЫВАЮЩЕЙ И НЕФТЕХИМИЧЕСКОЙ  
ПРОМЫШЛЕННОСТИ (крекинговые трубы) ПО ГОСТ 550-75

Марка стали

Массовая доля элементов, %

С Si Мп Сг
S P Ni Cu

Mo
V Ti

Не более Не более

10 0,07-0,14 0,35 - 0,65 0,17 - 0,37 не более 0,15 0,040 0,035 0,30 0,30 - - -

20 0,17-0,24 0,35 - 0,65 0,17 - 0,37 не более 0,25 0,025 0,030 0,30 0,30 - - -

10Г2 0,07-0,15 1,20 - 1,60 0,17 - 0,37 не более 0,30 0,035 0,035 0,30 0,30 - - -

12ХМ 0,09-0,16 0,40 - 0,70 0,17 - 0,37 0,40 - 0,70 0,025 0,030 0,30 0,20 0,40-0,60

15X5 не более 0,15 не более 0,50 не более 0,50 4,50 - 6,00 0,025 0,030 - - - - -

15Х5М не более 0,15 0,30 - 0,50 0,30 - 0,50 4,50 - 6,00 0,025 0,030 0,60 0,20 0,45-0,60 0,050 0,030

12X8 не более 0,12 о  о  0  01  о 0,17 - 0,37 7,5 - 9,0 0,030 0,035 0,40 0,25 - - -

ХИМИЧЕСКИЙ СОСТАВ СТАЛИ
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ОБОСОБЛЕННЫЕ ПОДРАЗДЕЛЕНИЯ В РОССИИ:
Обособленное подразделение в ПОЛЕВСКОМ  
Россия, 623388, г.Полевской, Свердловская обл.,
ул. Вершинина, д.7
Тел.: (34350) 3-25-48, 3-31-61 Факс: (34350) 3-56-98
E-Mail: marketing@stw.ru

Обособленное подразделение в ОРСКЕ  
462431, Оренбургская область, г. Орск, ул. Крупской, д. 1  
тел.: +7 (3537) 34-80-19; факс: +7 (3537) 34-80-18;
tdtmk@ormash.ru

Обособленное подразделение ТМК-ИН0КС в МОСКВЕ
105062, Россия, Москва, ул. Покровка, д. 40, стр. 2а,  
тел./факс: +7 (495) 775-76-12;
inox@tmk-group.com

Обособленное подразделение в САНКТ-ПЕТЕРБУРГЕ  
Россия,191014, г. Санкт-Петербург,  
ул. Парадная д. 3, корп. 1, литер А  
Тел: +7 (812) 244-04-50; Факс: +7 (812) 244-04-45
Spb@tmk-group.com

ПРЕДСТАВИТЕЛЬСТВА В СТРАНАХ СНГ:
Представительство в ТУРКМЕНИСТАНЕ  
Туркменистан, г. Ашхабад, 1972, ул. Ататурка, 82 - В4
Тел.: (99312) 46-86-10
Факс: (99312) 46-86-07
tmk-group.tm@mail.ru

ПРЕДСТАВИТЕЛЬСТВА В СТРАНАХ ДАЛЬНЕГО ЗАРУБЕЖЬЯ:

Обособленное подразделение в ВОЛЖСКОМ  
404119, Россия, Волгоградская обл.,  
г. Волжский, ул. Автодорога 7, д. 6 
тел.: +7 (8443) 22-27-77; 55-18-29; факс: +7 (8443) 25-35-57;
эл. почта: vf@vtz.ru

Обособленное подразделение в КАМЕНСК-УРАЛЬСКОМ  
623401, Россия, Свердловская обл.,  
г. Каменск-Уральский, Заводской проезд, 1  
тел.: +7 (3439) 36-37-19; факс: 36-35-59;
referent@nexcom.ru

Обособленное подразделение в ТАГАНРОГЕ  
347928, Россия, Ростовская обл., г. Таганрог, ул. Заводская, 1  
тел.: +7 (8634) 32-42-02; 65-03-58; факс: +7 (8634) 32-42-08;
trade@tagmet.ru

Представительство в КАЗАХСТАНЕ  
Республика Казахстан, 010000,  
г. Нур-Султан, р-н Есиль, пр-т Мангилик Ел, зд. 8, н.п. 19 
Тел: +7 (7172) 57-34-34, Факс: +7 (7172) 57-85-35
info@tmck.kz

TMK EUROPE  
ГЕРМАНИЯ
Immermannstrasse 65C, 40210, Dusseldorf, Germany  
Tel: +49 0 211 913-488-30; Fax +49 0 211 159-838-82
info@tmk-europe.eu

TMK Industrial Solutions LLC 
США
Legacy Park Office Building,
10940 West Sam Houston Pkwy North, Suite 325
Houston, TX 77064, USA
Tel: 346-206-3790
Toll Free: 844-878-4530
Fax: 832-688-8801
E-mail: info@tmk-is.com

ТМК-GLOBAL  
ШВЕЙЦАРИЯ 
Blvd. duThéâtre 2, Case Postale 5019
1211 Geneva 11, Switzerland
Tel +41 22 818-64-66, Fax +41 22 818-64-60
info@tmk-global.net

TMK ITALIA  
ИТАЛИЯ
Piazza degli Affari, 12, 23900 Lecco, Italy  
Tel: +39 (0341) 36-51-51; Fax: +39 (0341) 36-00-44
info@tmk-italia.eu

ТМК Middle East  
ДУБАЙ
293534 Office 120, Bldg. 5EA,  
Dubai Airport Free Zone, Dubai, United Arab Emirates  
Tel: +971(4) 609-11-30; Fax: +971(4) 609-11-40
sales@tmkme.ae

Representative office in China 
КИТАЙ
APT 19 I, NO.48 Dongzhimenwai Street,  
Dongcheng District, Beijing, China ZIP. 100027  
Tel: +86(10) 84-54-95-82; Fax: +86(10) 84-54-95-83  
Tel/Fax: +86(10) 84-54-95-80 beijing@tmk-group.com

Данный справочный каталог выпущен ТМК с целью общего ознакомления с производимой продукцией. ТМК не несет никакой ответственности или обязательств, в 
случае убытков, повреждений или травм, вызванных использованием информации содержащейся в каталоге. Сортамент, технические характеристики и стандарты 
в обязательном порядке должны согласовываться с техническими службами ТМК.
Версия 01.20.
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